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Pion Handlu

ul. Ujezdzka 23

97-200 Tomaszéw Maz.
tel.: +48 (44) 736 42 51

fax: + 48 (44) 736 42 50

e-mail: marketing@paradyz.com.pl

Dziat Logistyki Zamowien
ul. Orzeszkowej 50

97-200 Tomaszéw Maz.
tel.: +48 (44) 736 46 76 - 90
fax: +48 (44) 736 46 58

e-mail: marketing@paradyz.com.pl

Dziat Kontroli Jakosci

ul. Ogrodowa 5

26-300 Opoczno

tel.: +48 (44) 736-43 53 (do 55)
fax: +48 (44) 736 43 56
e-mail: dkj@paradyz.com.pl

Dziat Sprzedaiy Krajowej
ul. Ujezdzka 23

97-200 Tomaszéw Maz.

tel.: +48 (44) 736 42 22 do 26
fax: + 48 (44) 736 42 21

Dziat Sprzedaiy

Eksportowej Wschéd

tel.: +48 (44) 736 42 81/83

tel.: +48 (44) 736 42 72

fax: + 48 (44) 736 42 58

e-mail: export@paradyz.com.pl

Dziat Sprzedaiy

Eksportowej Zachéd

tel.: +48 (44) 736 4273

tel.: +48 (44) 736 42 75-76

fax: + 48 (44) 736 42 58

e-mail: export-west@paradyz.com.pl

Dziat Marketingu
ul. Ujezdzka 23
97-200 Tomaszow Maz.

Dziat Kreagcji i Ekspozycji
tel.: +48 (44) 736 42 69
fax: + 48 (44) 736 42 60

Dziat Promocji i Reklamy

tel.: +48 (44) 736 42 89

fax: +48 (44) 736 42 70

e-mail: marketing@paradyz.com.pl
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Kim jestesSmy

Grupa Paradyz to juz ponad 25 lat doswiadczenia w projektowaniu,
produkdji i sprzedazy najwyzszej jakosci ptytek i dekoracji ceramicz-
nych. Bogata oferta produktowa, znajomos¢ oczekiwan Klientdw
oraz dynamicznie rozwijajaca sie sie¢ sprzedazy obejmujaca swoim
zasiegiem nie tylko Polske, ale takze niemal 40 krajow na catym
$wiecie, nieustannie buduja uznanie i zaufanie Klientow oraz maj3
bezposredni wptyw na dzisiejsza pozycje firmy - jednego z najwai-
niejszych przedstawicieli polskiej branzy ptytek ceramicznych.

Narodziny Grupy Paradyz zbiegty sie w czasie z przemiang syste-
mowa - poczatkami polskiej demokracji i gospodarki rynkowej. 0d
pierwszych chwil naszej dziatalnosci przy$wiecato nam marzenie
o wspaniatej polskiej ceramice, ktéra bedzie w stanie skutecznie kon-
kurowac z najlepszymi na swiecie. Ten cel byt mozliwy do osiagniecia
dzieki ciggtemu rozwojowi i doskonaleniu naszych umiejetnosci. Dzi$
wiemy, ze takie nastawienie przynosi oczekiwane rezultaty.

Pierwsze piece ceramiczne zainstalowalismy w Opocznie - tam
tez z linii produkcyjnej zjechaty pierwsze ptytki. Dzienna produkcja
wynosita wéwczas zaledwie 100 m?. Przemyslana strategia oraz
nieustanne inwestycje wypracowanych zyskéw ztozyty sie na dyna-
miczny rozwdj firmy. Obecnie - w pieciu nowoczesnych zaktadach
produkcyjnych zlokalizowanych w wojewddztwie toédzkim mamy
mozliwos¢ wytworzenia rocznie 32 mIn m? materiatu ceramicznego.
Stworzylismy spéjny, rozpoznawalny styl, ktéry wyréznia nowator-
stwo wzornicze, dbato$¢ o dopracowanie detali oraz szeroka oferta
kompletnych kolekcji $cienno-podtogowych i elementéw zdobni-
czych w wielu formatach. Dzieki temu, Klientom na catym swiecie
dajemy mozliwo$¢ zaaranzowania wtasnej przestrzeni mieszkalnej
w ramach bardzo indywidualnych upodoban. Naszymi Klientami sa
osoby ceniace piekno, elegancje i doskonata jakos¢. Dla nich two-
rzymy wzory, ktére pozwalajg wyrazi¢ siebie w indywidualny spo-
sob, jednoczesnie czynigc ludzka przestrzen przyjazng, funkcjonalna
i piekna. Sprzyja temu szeroka oferta - od mozaiki do ceramiki wiel-
kiego formatu - dzieki ktérej produkty Grupy Paradyz znajduja zasto-
sowanie zaréwno w mieszkalnictwie indywidualnym, budownictwie
przemystowym, jak i w prestizowych inwestycjach.

Wzornictwo na swiatowym poziomie, idzie w parze z innowacyj-
noscig w zakresie technologii wytwarzania - na przestrzeni ponad
dwdch dekad wdrozylismy wiele nowych rozwiazan, ktére pozwolity
na zaimplementowanie do produkcji odwaznych i nowatorskich po-
mystéw skomplikowanych wzoréw i struktur. To w naszych zaktadach
narodzity sie pierwsze w Polsce mrozoodporne ptytki szkliwione,
ptytki rektyfikowane, mozaiki prasowane, a takze pierwszy na ryn-
ku petny program schodowy dla klinkieru uzupetniony o stopnice
7 kapinosem. W 2008 roku, jako jedyny producent w Polsce i jeden
z nielicznych na $wiecie, wdrozylismy nowatorska technologie zdo-
bienia ptytek oparta na druku cyfrowym. Dzieki niej jestesmy w sta-
nie ozdobi¢ kazda ptytke dowolng grafika, tym samym zapewniajac
efekt wzorniczy na najwyzszym poziomie. Nieustanne modernizo-
wanie linii produkcyjnych pozwala infrastrukturze technologicznej na
sprostanie wizji kreacyjnej.
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Misja Grupy Paradyz @

,INSPiruja nas

/4

Twoje marzenia

0Znacza, 1€

Jestesmy organizacja otwarta - na rynek i Klienta, ktory jest dla nas inspiracja

- jego oczekiwania i marzenia wyznaczaja kierunki funkcjonowania naszej organizacji na wszystkich

poziomach - poczawszy od tworzenia wzoréw, poprzez wysoka jakos¢ produktéw, terminowe

dostawy, kompleksowa obstuge w salonie sprzedazy, czy wyczerpujace informacje podane
w materiatach reklamowych i na stronie internetowe;j.
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Wizja Grupy Paradyz @

,Paradyi ugruntuje swoje przywodztwo produktowe w braniy stabilnie
zwiekszajac udziaty rynkowe”

dziatamy wspdlnie jako jeden 1700-osobowy zespot, sktadajacy sie z wielu dziatow;

w kazdym naszym dziataniu jestesmy profesjonalistami-angazujemy sie wykorzystujac
nasze doswiadczenie i zdobyta wiedze;

naszym nadrzednym celem jako organizadji jest ciagty wzrost i zwiekszanie wartosci
rynkowej.

Wartosci Grupy Paradyz

Profesjonalizm

Wynika z wieloletniego doswiadczenia oraz szerokiej wiedzy naszych
ekspertow i pracownikéw. Staramy sie, aby poziom jakosci naszych
ustug oraz profesjonalizm dziatania w petni zaspokajat oczekiwania
naszych Klientéw oraz wspoétpracujacych z nami Partneréw.

Pasja

Nasza praca jest jednoczesnie nasza pasja, bo lubimy to, co robimy.
Pracujemy z zaangazowaniem, entuzjazmem i poswieceniem. Pasja
jest inspirujaca sita, ktora motywuje nas do ciagtych poszukiwan,
odkrywania nowych mozliwosci i spetniania marzen naszych Klientéw.

Wspotpraca

Praca zespotowa jest filarem naszej kultury firmowej, dzielimy sie
wiedza i uczymy sie od siebie. Promujemy wzajemny szacunek,
otwarta wymiane pogladéw i state podnoszenie kwalifikacji
zawodowych. Budujemy réwniez dtugofalowe relacje z Klientami
i Partnerami, opierajac je o kompetencje i zrozumienie potrzeb.

Orientacja na cel

Przed przystapieniem do pracy precyzyjnie definiujemy cele

i zadania, a nastepnie konsekwentnie je realizujemy. Uwazamy przy
tym, ze problemy sa po to, by je rozwiazywac - potrafimy pozytywnie
sie mobilizowac i nie zgadzamy sie na brak ambicji i wiary we wtasne
mozliwosci.

Innowacyjnosc

Wyznaczamy nowe kierunki dziatania, kreujemy trendy, inwestujemy
w najnowoczesniejsze technologie oraz realizujemy innowacyjne
projekty. Zwiekszamy w ten sposéb potencjat i wartos¢ firmy.
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Kalendarium historii Grupy Paradyz
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2008

rozbudowanie portfolio

8

2010- najwiekszy w Polsce
format szkliwionych ptytek

heksagon- nowy
niepowtarzalny format

2014

po raz pierwszy w Polsce

dla ptytek ceramicznych

2016

Technologia

.'.'“”“"’ Grupy Paradyz . - podiogowych 60x 120 em '3 po raz pierwszy w Polsce
\“ W o dwie marki: p 2014- CERTYFIKATY 1SO Y 7?)(75— nowy
2.4 ﬁ/ Kwadro Ceramika oraz @ 9001:2008, 14001:2004, niepowtarzalny format
My Way 18001:2007, PN/N18001 dla ptytek ceramicznych
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s 2011- technologia SLIM
kolekcje pocieniane (FIT)
w formacie 32,5x97,7 cm
- marka My Way

prestizowa nagroda
Red Dot
dla kolekcji Trakt

po raz pierwszy w Polsce
wprowadzenie innowacyjnej
technologii druku cyfrowego
ptytek szkliwionych
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2004- pierwsze w Polsce
plytki pétpolerowane

2012

e 1999 - zaktad produkcyjny

“Tomaszow 1" 2004- pierwsza w Polsce

rewitalizacja

’
’
’ ’
’ ’
’ ’
’ . ’
w Tomaszowie Mazowieckim * mozaika prasowana P . 4
' (Estepona/ Marbella) : PARADYS  identyfikacji :
’ ' crmamen wizualnej .
’ ’ 5
1999- CERTYFIKATISO  * ) y Grupy Parady? !
' 2004 - zaktad produkcyjny " A
9001 =~ . ’
: H ‘Tomaszéw 2" 7 o rewitalizacja 4 2015 -
w Tomaszowie Mazowieckim ’ . ) ’ N Centrum Handlowo
: ¢ wllEl i rozbudowa ’ n Logistyczne
; ' zaktadu Wielka Wola ' yezne
p B R S R Q_ R O N ’ ’ CHL Paradyz
‘
’
: 325 2006- najwigkszy format Pl
' o plytki Sciennej w Polsce:
. ° 32,5x97,7 cm

pierwszy raz w Polsce
produkcja polerowanych,
mrozoodpornych

plytek ceramicznych

(Maxima/Foresta, Sunny),

2

2001- pierwszy raz .
pierwszy raz w Polsce
produkcja rektyfikowanych

SIGGNAT ALY na Cersaie

1993 -

N zaktad produkcyjny
LR« Wielkiej Woli

koto Paradyza

ptytek ceramicznych .g

-‘; 2001- zaktad g
produkcyjny H

Paradyz i

N

=]

zarejestrowanie

» dziatalnosci-

rozpoczecie produkcji

o 1991-
=MLEE  zakiad produkcyjny
w Opocznie
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Opis zaktaddw produkcyjnych

Opis zaktadow produkcyjnych

Zaktad Produkcyjny
w Opocznie

ul. Ogrodowa 5

26-300 Opoczno

tel.: +48 (44) 736 43 01
fax: + 48 (44) 736 43 06

Zaktad Produkcyjny
w Wielkiej Woli

Wielka Wola 14
26-333 Paradyz
tel.: +48 (44) 736 44 01
fax: + 48 (44) 736 44 79

Zaktad produkcyjny
,Tomaszéow 1”

ul. Ujezdzka 23

97-200 Tomaszéw Maz.
tel.: +48 (44) 736 42 00
fax: + 48 (44) 736 42 16

Zaktad produkcyjny
,Tomaszow 2"

ul. Milenijna 21

97-200 Tomaszéw Maz.
tel.: +48 (44) 736 46 00
fax: + 48 (44) 736 46 06

Zaktad Produkcyjny Paradyi

ul. Milenijna 27/35
97-200 Tomaszéw Maz.
tel.: +48 (44) 736 45 01
fax: + 48 (44) 736 45 06

O firmie
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Zintegrowane Systemy Zarzgdzania

%

Gwarancja jakosci

Grupa Paradyz w procesie produkcji wykorzystuje nowoczesny park
maszynowy, znajdujacy sie w pieciu zaktadach produkcyjnych oraz
najbardziej zaawansowane technologie i rygorystyczne procedu-
ry kontroli jakosci oparte na Systemie Zarzadzania Jakoscia 1SO
9001:2008 zintegrowanym z Systemem Zarzadzania Srodowisko-
wego 1SO 14001:2004 oraz systemem zarzadzania BHP wg OHSAS
18001:2007 i PN-N-18001. Wytwarzane w Grupie Paradyz produkty ce-
chuje stabilna,bardzo wysoka jakos¢ - wyroby poddawane sa ciagtej
kontroli na wszystkich etapach produkcji, poczawszy od doktadnych
badan surowcéw i pétproduktéw poprzez monitoring w trakcie cyklu
produkcyjnego, a skonczywszy na produkcie koricowym, ktéry prze-
chodzi rygorystyczne cykle badawcze prowadzone zaréwno przez
wiasne, jak i wyspecjalizowane laboratoria zewnetrzne. Wszystkie
produkty spetniaja parametry techniczne wymagane w europejskich
normach, co potwierdzaja odpowiednie atesty i certyfikaty.

Bezpieczenstwo pracy

Nadrzednym celem Grupy Paradyz jest nie tylko dostarczanie wy-
sokiej jakosci wyrobow spetniajacych wymagania i zaspokajajacych
potrzeby Klientéw, ale réwniez zapewnienie wtasciwego bezpie-
czenstwa pracy. W tym celu zostat wdrozony i certyfikowany System
Zarzadzania Bezpieczenstwem Pracy wg norm OHSAS 18001:2007
i PN-N-18001. Wdrozenie tego systemu w organizacji zapewnia
dazenie do statej poprawy stanu bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczeg6lnosci system zarzadzania bezpieczenstwem i higieng
pracy to czes¢ Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, ktory pozwa-
la prowadzi¢ odpowiednie dziatania organizacyjne i techniczne oraz
wiasciwe sterowanie wszystkimi procesami w celu zapobiegania wy-
stepowaniu niezgodnosci, awarii, wypadkéw, choréb zawodowych
i zdarzen potencjalnie wypadkowych. Wtasciwa organizacja pozwala
na ustalenie zasad bezpiecznej pracy i unormowan wewnetrznych,
szkolenie i motywowanie ludzi do bezpiecznej pracy oraz kontrolo-
wanie i egzekwowanie pracy zgodnej z obowiazujacymi zasadami.
Poprzez wykorzystywanie wtasciwej techniki zapewnione jest za-
stosowanie bezpiecznych maszyn, urzadzen technicznych i narzedzi
oraz kontrolowanie ich stanu technicznego. Wdrozenie i funkcjono-
wanie systemu zarzadzania bezpieczenstwem pracy wg norm OHSAS
18001:2007 i PN-N-18001 odnosi istotne korzysci, takie jak: zmniej-
szenie liczby wypadkéw przy pracy, ograniczenie kosztéw i strat
zwiazanych z wypadkami, zapobieganie wypadkom dzieki unikaniu
zdarzen potencjalnie niebezpiecznych, jak réwniez podniesienie
komfortu pracy wptywajace na wzrost morale pracownikéw.

Ekologia

W Grupie Paradyz duzg wage przywigzuje sie do aspektow eko-
logicznych wytwarzania. Grupa Paradyz, jako pierwszy produ-
cent ptytek ceramicznych w Polsce uzyskata certyfikat potwier-
dzajacy prowadzenie dziatalnosci przedsiebiorstwa w sposéb
zgodny z najlepsza praktyka wspotistnienia ze srodowiskiem. Do pro-
dukgji wykorzystuje sie technologie energo- i materiatooszczed-
ne. Wszystkie produkty Grupy Paradyz mozna nazwac ekolo-
gicznymi, gdyz nie stanowia zadnej uciazliwosci dla $srodowiska, a do
ich produkgcji uzywane sa surowce bezpieczne i sprawdzone.

Co

Marki Grupy Paradyz

®

Grupa Paradyz posiada w swoim portfolio trzy marki produktowe: Paradyz, My Way Paradyz Group oraz Kwadro Ceramika.

Takie zdywersyfikowanie oferty produktowej pozwala na dopasowanie produktéw do oczekiwan kazdego Klienta.

Marka Paradyz

Ponad dwadziescia pie¢ lat doswiadczenia w tworzeniu produktéw
charakteryzujacych sie niepowtarzalnym wzornictwem na $wiato-
wym poziomie. Najbardziej rozbudowana marka w ofercie Grupy
Paradyz skupiajaca produkty o réznorodnych formatach oraz tech-
nologii wykonania, przeznaczone do zastosowania w kazdym po-
mieszczeniu. Szeroki przekrdj asortymentowy oraz niepowtarzalny
design charakteryzuja niezliczong ilos¢ wyjatkowych kolekdji, ktére
dzieki swojemu unikatowemu urokowi zapadajg w pamieci Klientow
na dtugie lata.

My Way Paradyz Group

Wizjonerskie propozycje dedykowane osobom o nieprzecietnym,
aczkolwiek zdecydowanym guscie. W mysl hasta przewodniego:
Wyrai siebie” kolekcje tworzone s3 specjalnie z mysla o tych, kté-
rych nie zadowala péjscie na kompromis. Jest wiec odwaznie, no-
watorsko, ale przede wszystkim oryginalnie. Unikalne wzornictwo,
przetozone na najwieksze formaty ptytek $ciennych, innowacyjna
technologie lappato oraz najwyzsza jako$¢ druku cyfrowego, zaska-
kuje wiernoscia oddania idei przewodniej wszystkich kolekcji naleza-
cych do tej ekskluzywnej marki.

Kwadro Ceramika

Propozycja stworzona dla Klientéw poszukujacych tradycyjnego wzor-
nictwa o wielkosci ptytek swietnie odnajdujacych sie w standardo-
wym rozmiarze polskich mieszkan. Szeroka oferta kolekji tazienko-
wych i salonowych, uzupetniona o gresy przeznaczone do zastoso-
wania w najciezszych warunkach uzytkowania stwarza wiele mozli-
wosci wyboru. Stonowane kolory, oszczedna ornamentyka oraz po-
pularny format to doskonata recepta na zaaranzowanie ciekawego
wnetrza wtasnego domu na cate pokolenia.
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System identyfikacji wizualnej @ Czy wiesz, ze .2 Ciekawostki @

O firmie

12 marca 2012 roku Grupa Paradyz zaprezentowata oficjalnie nowy system identyfikacji wizualnej, ktéry stworzony zostat wychodzac naprzeciw
zmieniajacym sie trendom designerskim oraz oczekiwaniom samych Klientéw. Nowy system to nie tylko od$éwiezone logotypy - to caty spojny
zamyst tego, jak prezentowac firme na rynku, aby ta byta dobrze rozpoznawana przez zainteresowanych. Zdecydowano, ze Grupe Paradyz W procesie
zdobienia naszych
dekoracji ceramicznych
i szklanych

charakteryzowac beda trzy gtéwne kolory: czern, biel oraz fiolet.

wykorzystywana jest
prawdziwa platyna oraz
ztoto (pasta)

Technologia

PARADVYZ

PARADVYZ

CERAMIKA CERAMIKA

CMYK 0/0/0/100 CMYK 40/100/0/28
PANTONE PROCES BLACK C PANTONE 249 C
RGB 0/0/0 RGB 105/42/96

RAL 9005 RAL 4006

CMYK 5/0/0/50

PANTONE 877 C/COOL GRAY 7C
RGB 150/153/155

RAL 9023/7042

PANTONE 877 C/RAL 9023
WERSJA METALICZNA ZNAKU

System Identyfikacji Wizualnej zaktada spojnos¢ stosowanych oznaczen w przypadku wszelkich dziatan marketingowych - takze tych
podejmowanych przez punkty sprzedazy. Tworzone na wiasne potrzeby projekty reklam, gazetek, baneréw czy materiatéw POS powinny by¢
zgodne z zatozeniami systemu, nad ktérymi czuwa Dziat Marketingu Grupy Paradyz. Zaréwno on, jak i dziatajacy w rynku Regionalni Reprezentanci
Handlowi nie tylko dbaja o poprawno$¢ prezentowania asortymentu Grupy w rynku, ale przede wszystkim stuza pomoca w zakresie wsparcia

reklamowego Klienta biznesowego. makulaturowego naciska
Z cisnieniem
) 300 baréw, gres
------ techniczny jest
3 - i w stanie wytrzymac¢
‘ Bya T~ nacisk okoto
1t Py T 450 kg/cm® 2
PARADVYZ S : g
CERAMIKA & r;;‘g’ v wspolnie S
- - z Fundacja =’>‘;
i o e Architektury Grupa
SALON PLYTEK ' & Parady jest
CERAMICZNYCH organizatorem akgji
Panpary,.3 spotecznej ,Ratujemy

- BANER REKLAMOWY

ﬂll'l-n-:li-n-rnm'l':-:- X

REKLAMA DWUSTRONICOWA J

jako producent ptytek
ceramicznych zdobylismy
najwiecej nagrod w historii
konkursu Peret Ceramiki UE,
w tym Wielkich Peret
Z Diamentami

w trosce
o0 ekologie oczyszczone
wody pochodzace ze sciekow
technologicznych zawracane
s3 ponownie do produkgji, gorace
powietrze pochodzace
7 piecow i ze sprezarek ogrzewa
pomieszczenia socjalne,
a wyroby pakowane sa
w kartony wyprodukowane
z wykorzystaniem papieru

Mozaiki”

obecny
system
identyfikacji wizualnej
stworzony zostat przez
agencje Brand Nature Access,
ktéra do wspotpracy zaprosita
$wiatowej stawy designera,
Janusza Kaniewskiego,
projektujacego m.in.
dla marki Ferrari

prasa
hydrauliczna
formujac ptytki
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Podziat kraju ze wzgledu na obstuge handlowa =

Gdansk

B2 Regionalni Reprezentanci Handlowi

A2

Biatystok @

e B4

Bydgoszcz

Gorzéw,
Wielkopolski ® Pdznan

B3

Warszawa

°A4

Kraj Strefa A Kraj Strefa B Kraj Strefa C
506 016 669
506 016 670
506 016 597
506 016 668
519 519 095

A5

@ Lublin

B5

Wroctaw @

506 016 592
506 016 593
508 122 893
504 264 639
503 037 825

506 016 565
506 016 629
502175078
506 016 609
504 264 638
506 016 594

B7e

Katowice,

® Rzeszow

“ Numery telefonéw

E1

@ Olsztyn

Podziat kraju ze wzgledu na obstuge handlowa =

Gdansk

11 Regionalni Kierownicy ds. Obstugi Inwestycji

Olsztyn @

@ Szczecin

Biatystok @

([
Bydgoszcz

13

Warszawa

Gorzéw
Wielkopolski

® Poznan

Kraj Strefa A
Region 11 509 299 689
Region 12 506 016 619

12

Wroctaw @

@ Lublin

@ Kielce .
Region|3 506 016 047

Region 14 506 016 047
Region 15 506 016 591
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® Krakéw @ Rzeszow

Region 16 506 016 598

“ Numery telefonow

Regionalni Reprezentanci Handlowi

@ Szczecin

Biatystok @

Gorzow Bydgoszcz
Wielkopolski
[

E3

® Poznan Warszawa

E4

® Lublin

@ Kielce E6

Wroctaw @

@ Krakow @ Rzeszéw

- obstuga sieci:

Kraj Strefa A

Kraj - region E 1 506 016 595
Kraj - region E 3 506 016 665
Kraj - region E 4 506 016 623
Kraj - region E 5 507 137 932
Kraj - region E 6 506 016 671

&. Numery telefonéw

O firmie

Technologia
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Proces powstawania ptytki ceramicznej

Szczego6towy opis procesu powstawania ptytki ceramicznej linia, wypalanie.

1.

Magazyn surowcéw/ Wagozasilacze. To tutaj sktadowane sg surowce przeznaczone do produkeji ptytek ceramicznych - posréd nich znajdzie-
my: gliny, skalenie, piaski, kaoliny. Za pomoca maszyn w zaleznosci od cyklu produkcyjnego wybrane mineraty transportowane sa przy
pomocy tadowarki do wagozasilaczy. System komputerowy, w pamieci ktérego znajduje sie receptura zasypu mtyna pobiera z wagozasilaczy
wymagang ilos¢ surowcow.

. Mtyny. Mieszanka surowcéw kopalnych wraz z woda kierowana jest do mtyna, gdzie jest mielona. W wyniku tego procesu otrzymujemy mase

lejna, ktéra nastepnie transportowana jest do zbiornikéw.

. Ibiorniki. W zbiornikach przechowywana jest masa lejna poniewaz masa lejna musi by¢ ciggle mieszana, gdzie dokonuje sie réwniez proces

jej homogenizacji, czyli ujednorodnienia. Kazdy zbiornik zaopatrzony jest w mieszadto, poniewaz leiwo musi by¢ ciagle mieszane podczas
przechowywania. W zbiornikach dokonuje sie réwniez barwienie pigmentami na wybrane kolory.

. Suszarnie rozpytowe/ Silosy. Pod wptywem wysokiej temperatury z masy lejnej odparowana zostaje woda, dzieki czemu powstaje granu-

lat, transportowany nastepnie do silosow. 0dbywa sie w nich lezakowanie granulatu, do uzyskania przez niego odpowiednich wtasciwosci.
Z siloséw granulaty kierowane sa na prasy, jednak jeszcze przed ich podaniem moga by¢ dodatkowo barwione pigmentami na sucho.

. Prasy Jest to pierwszy etap, w ktérym masa zaczyna nabiera¢ ksztattu ptytki ceramicznej. Naciskajgce pod ogromnym cisnieniem prasy ksztat-

tuja forme ptytki, ktéra zalezna jest od zamontowanych stempli. W przypadku produkgji ptytek nieszkliwionych mozliwe jest juz na tym etapie
uzyskanie grafiki na ptytkach, dzieki specjalnie zaprojektowanym wézkom zasypowym.

1. Magazyn surowcow 3. Zbiorniki
/ wagozasilacze

8. Wypalanie
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Proces powstawania ptytki ceramicznej

6. Szkliwienie / Zdobienie. Etapy te wystepuja wytacznie w przypadku ptytek szkliwionych. Na powierzchnie nanoszone jest szkliwo oraz de-
koracje, takie jak: druk, nanoszenie metalizatoréw, czy granilii. W przypadku ptytek nieszkliwionych nie ma tego etapu - ptytki po zaprasowa-
niu poddawane sa procesowi wypalania.

7. Suszenie. Postac ptytki na tym etapie przed trafieniem do pieca podlega dalszemu suszeniu, aby odparowac z niej resztki wody. Jezeli masa
jest zbyt wilgotna - wysoka temperatura moze podczas wypatu doprowadzi¢ do uszkodzenia ptytki.

8. Wypalanie. Wprowadzenie ptytek do linii piecéw, ktére poprzez sterowanie komputerowe stopniowo podnosza temperature do okreslonego
putapu, by po pewnym czasie réwnie stopniowo j3 obniza¢. W przypadku ptytek bogato zdobionych zachodzi potrzeba ponownego wypalenia
ptytki. Dzieje sie tak dlatego, ze kazda substancja wypala sie w innej temperaturze, stad tez kazdy kolejny cykl charakteryzuje sie odrebna
temperaturg oraz czasem pobytu ptytki w piecu. Wtedy wtasnie méwimy o dekoracjach wielokrotnego wypatu.

9. Kontrola jakosci. Kazda schodzaca z linii produkcyjnej ptytka poddawana jest kontroli jako$ci dokonywanej za pomoca maszyn oraz ludzi. Za
pomoca specjalnego tamacza ptytki poddawane s3 testowi odpornosci na zginanie, planimetr sprawdza je pod wzgledem ptaskosci po-
wierzchni, zas kalibrator bada wymiary, przyporzadkowujac ptytki do odpowiednich kalibréw. Nastepnie kazda sztuka ptytki lub dekorac;ji
szklanej ogladana jest przez sortowacza, czyli osobe odpowiedzialng za wykrycie ewentualnych wad i zadecydowanie o dalszym losie danego
egzemplarza. Produkty, ktére nie spetniaja obowiazujacych norm i nie przejda pozytywnie opisanej weryfikacji - nigdy nie trafiaja na rynek.
Pozostate grupowane s3 do pierwszego lub drugiego gatunku.

10. Sortowanie i pakowanie. Ostatni etap cyklu produkgji ptytek - po przyporzadkowaniu ich do konkretnego gatunku ptytki za pomoca urza-
dzen sa sortowane oraz pakowane do pudetek wraz z oznakowaniem etykieta, na ktdrej znalez¢ mozna szczegétowy opis produktu. Nastepnie
mechaniczne ramiona uktadaja pudetka na palecie, ktéra po zabezpieczeniu folig jest gotowa do opuszczenia fabryki.

Technologia

Dobor ptytek

Montaz

4. Suszarnie rozpytowe
/ Silosy
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9. Kontrola jakosci 10. Sortowanie i pakowanie




Podziat asortymentu (nasiakliwosc¢ jako gtéwne kryterium podziatu) @

Wszystkie ptytki ceramiczne podzielone zostaty na
grupy, w zaleznosci od metody produkgji i nasiakliwosci
wodnej. Klasyfikacje ptytek ceramicznych ze wzgledu na
sposéb produkgji oraz nasigkliwo$¢ wodna podaje norma

PN-EN 14411 ,Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje,
klasyfikacja, charakterystyki, ocena zgodnosci
i znakowanie”. W normie tej zawarte sa réwniez parametry,

jakie musza spetniac ptytki ceramiczne w zaleinosci od
przynaleinosci do danej grupy.

Nasiakliwos¢
wodna E, Grupa Il Grupa lll
Metoda 6% <E, <10 % E,>10 %
produkgji
B
Prasowane Grupa BII, Grupa Blll
na sucho

Prasowanie na sucho

Ptytki wytwarza sie ze sproszkowanej mieszanki (gliny, piasku i innych surowcéw naturalnych), ktéra jest zageszczana i formowana na prasie
pod wysokim cisnieniem.

Formowanie poprzez ciggnienie

Ptytki formowane z masy plastycznej w prasach pasmowych. Tak otrzymane pasmo tnie sie na pozadane rozmiary.

W Grupie Paradyz ptytki produkowane s3 metoda prasowania na sucho i przez to zaklasyfikowane do grupy B (w odréznieniu od grupy
A zawierajacej ptytki produkowane metoda ciagniona).

0 zdolnosci wyrobu do spetniania zatozonych zadan decyduje ogét jego cech, ktdre sa wyrazone w postaci parametréw fizyko- chemicznych we

wiasciwych im normach przedmiotowych. W normalizacji miedzynarodowej metodyka badania ptytek ceramicznych zawarta jest w 17 normach
przedmiotowych EN-1SO 10545. Kazda norma przedmiotowa podaje metodyke sprawdzania poszczegolnych wtasciwosci ptytek.

Normy te zawarto (patrz strony -> 82-89).

Grupa BI_ - nasigkliwos¢ wodna E, < 0,5% @

Gres jest ptytka ceramiczna powstata ze stopienia charakteryzujacych sie mata nasiakliwoscia materiatéw ilastych, kwarcu i topnikéw. Jest
najtwardszym rodzajem ptytki ceramicznej, dlatego pierwotnie dedykowany byt gtéwnie do zastosowania w miejscach narazonych na oddziaty-
wanie czynnikéw mechanicznych. Niska nasigkliwo$¢ sprawia, ze jest materiatem mrozoodpornym. Produkowany jest w postaci szkliwionej lub
nieszkliwionej. Posiada parametry zgodne z normg EN 14411, zatacznik G.

Nieszkliwiony

Pominiecie etapu szkliwienia pozwala na uzyskanie powierzchni
bardzo odpornej na dziatanie czynnikéw mechanicznych. Z tej ra-
¢ji przewidziany byt gtéwnie do zastosowan inwestycyjnych, cho¢
ze wzgledu na wptyw nowoczesnych trendéw wnetrzarskich
stosowany jest coraz czesciej takze w pomieszczeniach miesz-
kalnych. Moze by¢ produkowany w technologii pojedynczego lub
podwdjnego zasypu, wystepuje w trzech rodzajach powierzchni:
matowej, polerowanej oraz strukturalnej.

Szkliwiony

Jest to najpopularniejsza obecnie oktadzina podtogowa, do wszyst-
kich zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych, o bardzo dobrych
parametrach uzytkowych, takich jak: niska nasigkliwo$¢, wysoka
wytrzymatosé na zginanie, wysoka twardo$¢ i odpornos¢ na sciera-
nie. Wystepuje w réznych rodzajach powierzchni: matowej, pétpo-
lerowanej oraz lappato (rodzaj polerowanego szkliwa). Szkliwienie
pozwala na uzyskanie zréznicowanych efektéw wizualnych oraz
nanoszenie dowolnej grafiki.

Gres techniczny

Jest to rodzaj gresu nieszkliwionego o wysokich parametrach od-
pornosciowych, bedacy jednoczesnie najmniej zréznicowanym
wzorniczo asortymentem. Produkowany w formacie 30x30 cm jest
idealnym wyborem dla miejsc o maksymalnym natezeniu ruchu.
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Grupa BI, - nasigkliwo$¢ wodna 0,5% < E, <3%

Monocottura

Ptytki ceramiczne produkowane w technologii jednokrotnego wy-
palania przeznaczone do wyktadania na podtodze. Posiadaja pa-
rametry mrozoodpornosci, antyposlizgowosci, a takze odpornosci
na scieranie. Zawsze wystepuja w wersji szkliwionej, dzieki czemu
mozna nadawac im zréznicowane wzory i grafiki. Posiadajg para-
metry zgodne z norma EN 14411, zatacznik H.

Klinkier

Materiat ceramiczny zawdzieczajacy swoje wtasciwosci i kolor
obecnosci czerwonej gliny. Wypalany w wysokiej temperaturze
uzyskuje wysoka odpornos¢ na obciazenia mechaniczne i mro-
zoodpornos¢, co czyni go doskonatym wyborem w przypadku
montazu w strefach wejsciowych, holach i korytarzach, a takze
na tarasach, schodach, elewacjach, parapetach oraz ogrodzeniach.
Produkowany w wersji szkliwionej oraz nieszkliwionej stanowi
w wiekszosci przypadkéw petny program wykonczenia schodéw.

Grupa BIII - nasigkliwos¢ wodna E, >10%

Monoporoza

Ptytki $cienne posiadajace parametry zgodne z norma
EN 14411, zatacznik K. Wysoki, w poréwnaniu do pozostatych grup
asortymentowych, parametr nasiakliwosci nie pozwala na uktada-
nie ich w warunkach oddziatywania temperatur ponizej 0°C, za$
specyficzny dla tej grupy charakter szkliwa zabrania uktadania ich
na podtodze.

Dekoracje ceramiczne

Elementy ceramiczne produkowane sa w réznych technologiach, miedzy innymi takich jak: wielokrotny wypat (zdobienie metalizatorami oraz
metalami szlachetnymi, barwne nadruki, aplikacje luster), waterjet (ciecie woda), murano, czy tez nacinanie i grawerowanie. Do dekoracji zalicza
sie: inserta, listwy, cygara, londony, czy narozniki. Ze wzgledu na technologie zdobienia, jak réwniez estetyczny charakter tych elementéw
nalezy montowac je oraz pielegnowac¢ zachowujac podwyiszone standardy ostroznosci (patrz strony -> 70-71 montaz dekoracji ceramicznych
i szklanych).

Mozaika

Kostki ceramiczne lub szklane o minimalnych dtugosciach krawedzi, rozmieszczone w postaci plastra na siatce lub folii montazowej, przeznaczone
do wyktadania powierzchni falujacych i obtych - zaréwno kulistych, jak i walcowanych. Pozwalaja na bardzo plastyczne i efektowne wykonczenie
tukowatych ptaszczyzn: obudéw wanien, brodzikéw, parapetéw, kolumn. Moga wystepowac jako kolekcje samodzielne lub tez wchodzi¢ w sktad
innych kolekgji. R6znig sie formatami, ksztattem, a przede wszystkim technologia wykonania, ktéra determinuje sposéb ich uzycia. W przypadku
standardoweqgo, prostokatnego ksztattu elementdw plastra, Grupa Paradyz produkuje mozaiki o wielkosci kostki: 23 x 23 mm, 23 x 48 mm oraz
48 x 48 mm.

Mozaika prasowana
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Jest produkowana na bazie monoporozy lub gresu (niska nasigkliwo$¢ wodna E, <0,5% pozwala na uktadanie jej na zewnatrz), co umozliwia
wykonywanie mozaikowych umywalek, wanien i pétek, czy tez oktadzin basenowych.

Mozaika cieta

Cieta z bazowych ptytek monoporozy (w przypadku kolekcji sciennych) lub ptytek gresowych (w przypadku kolekcji podtogowych).
Zwykle stanowi ona uzupetnienie kompleksowych kolekgji.

mozaiki ciete i nacinane,
listwy, inserta, inserta
Produkty wieloelementowe, rozety,
stopnice, narozniki na bazie ptytek
produkowanych w innych
zaktadach lub wiasnej

Wypalanie trzy, czterokrotne .
Dekoracje na bazie ptytek lub tet do bez wypalania
monoporozy, gresu lub klinkieru.
Techniki nanoszenia aplikacji:

sitodruk produkgji.
ksztattki
listwy ceramika
inserta - N
iinne D e Wypalanie jednokrotne

Gres, monoporoza. Techniki
nanoszenia aplikacji: natrysk
pistoletami, polewaczki, sitodruk,
druk rotacyjny, druk cyfrowy.

wypalanie, ciecie pitami,
ciecie woda (waterjet)

ptytki, dekoracje
mozaika prasowana gresowa

Wypalanie mozaika prasowana monoporozy
dwukrotne

bicottura
ksztattki Gtéwnie do monoporozy,
listwy pojedyncze pozycje do gresu.
inserta Techniki nanoszenia aplikacji:
iinne natrysk pistoletami, polewaczki,

sitodruk, druk cyfrowy.
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Dekoracje szklane G)

Baza do ich produkdji jest szkto wiodacych producentéw na Swiecie. W podstawowym wydaniu jest to szkto Optifloat, ktére posiada charaktery-
styczne delikatnie zielone zabarwienie. Optiwhite jest szktem o wyzszym stopniu czystosci, co powoduje, ze jest bardziej transparentne (jego
odcien jest jasniejszy niz w przypadku szkta zwyktego). Dekoracje szklane produkowane sa metoda na zimno (lakierowanie), na ciepto (poddawa-
nie obrébce termicznej) lub tez metoda t3czaca dwie poprzednie. Do dekoracji szklanych produkowanych w Grupie Paradyz zaliczy¢ mozna: listwy,
mozaike, inserta oraz wielkoformatowe panele szklane. W zaleznosci od technologii produkcji czes¢ dekoracji pokrytych jest od strony spodniej
specjalna warstwa izolatora, ktérego zadaniem jest optymalizacja montazu dekoracji na docelowej powierzchni.

Inserta szklane

Wystepuja jako elementy uzupetniajace dla wielu kolekcji lub tez dekoracje samodzielne - mnogos¢ ich rozmiaréw pozwala na niemal
nieograniczony dobor aranzacyjny wedtug indywidualnego pomystu. Pomimo tego, ze s3 elementami artystycznymi, w Grupie Paradyz podlegaja
one zawezonej normie zaktadowej scisle okreslajacej ich parametry uzytkowe.

Mozaika i listwy szklane

W trakcie ich produkgji grafiki nanoszone sa standardowo stosowanymi technikami drukarskimi i natryskowymi, szkto moze by¢ zdobione jedno-
i dwustronnie. Moga by¢ poddawane obrébce termicznej, dzieki czemu cechuja je zaokraglone krawedzie i delikatna struktura.

Dekoracje szklane
wypalanie na goraco.
Technika nanoszenia
aplikacji; sitodruk,

laminowanie

Dekoracje szklane na zimno. ‘
Technika nanoszenia aplikacji: |
druk cufrowy, lakierowanie pistoletami Listwy i |
mozaiki :
: szkto :r:rsf,reta
Listwy T
Phozaiki rozkroj (ciecie) szkta,
inserta wypalanie, zdobienie,
iinne lakierowanie,
krawedziowanie,
fazowanie,
laminowanie
Dekoracje szklane taczone: Q

Na goraco i zimno
Listwy
mozaiki

inserta

iinne

Panele szklane G)

Wielkoformatowe tafle szklane produkowane zazwyczaj na bazie szkta Optifloat. Panele moga by¢ drukowane na pojedynczej tafli szkta lub
w postaci laminowanej - bez wzgledu na rodzaj uzytego szkta laminowanie odbywa sie doktadnie na tej samej zasadzie. Maksymalny wymiar
panelu przeznaczonego do zadrukowania cyfrowego to 1560 x 2400 mm.

Laminowanie szkta polega na termicznym zespoleniu dwdch tafli szklanych za pomoca specjalnej folii, ktora taczy je w sposob trwaty. Dzieki temu
panel posiada wtasciwosci szkta bezpiecznego (klasa 3/B/3), ktdére po rozbiciu nie rozpada sie na kawatki. Jedna z dwdch tafli posiada nadruk
cyfrowy grafiki, folia zas nadaje gtebie kolorystyczna. Uzyskana grubos¢ panelu to: 8, 10 lub 12 mm, odpowiednio dla grubosci tafli szklanych:
4+4, 4+6 lub 6+6 mm.

Poza mozliwosciag montowania ich na klej, ciekawa opcja jest nawiercenie otworéw pod montaz kotkowy, gdzie panel nie dotyka bezposrednio
$ciany, na ktorej jest zawieszony.

Wiecej informacji o montazu (patrz strony -> 70-71 - montaz dekoracji szklanych).
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Podziat asortymentu - parametry techniczne Q Podziat asortymentu - parametry techniczne Q

DEKORACJE
SZKLANE / Inserta szklane, mozaika i listwy szklane.

Technologia

Dekoracje (listwy, ksztattki, inserta, szklane dekoracje artystyczne)
TECHNOLOGIE produkowane sa w technologii wielokrotnego wypalania
WIELOKROTNEGO (wypalanie trzykrotne i czterokrotne) w celu
WYPALANIA naniesienia sktadnikéw dekoracji typu: lustra,
metalizatory i metale szklachetne (np. platyna, ztoto).
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Ptytki scienne o nasiakliwosci wodnej E, >10%, produkowane

MONOPOROZA w technologii monoporozy, tj. jednokrotnego wypalania.

Ptytki podtogowe szkliwione o nasiakliwosci wodnej 0,5%<E <3% produkowane
w technologii monocottury, tj. jednokrotnego wypalania szkliwa i czerepu.
MONOCOTTURA Ptytki produkowane w tej technologii maja parametry techniczne okreslane
klasa scieralnosci PEI/obrotéw, s3 mrozoodporne.

Ptytki klinkierowe produkowane w technologii prasowania o nasigkliwosci
KLINKIER wodnej 0,5%<E, <3%. S3 mrozoodporne i charakteryzuja sie wysoka
wytrzymatoscia na zginanie.

Uzytkowanie

Nieszkliwiony UGL

S 6 Gres techniczny o czerepie jasnym lub barwionym
odpowiednimi pigmentami o zabarwieniu jednolitym
(monokolor) lub o wzorze granulowanym
(sol i pieprz) oraz gres nieszkliwiony wysoko
przetworzony (np. Mistral, Arkesia). Ptytki moga posiadac
powierzchnie matowa, polerowang lub gteboka strukture
(typu klif). Sa mrozoodporne.

GRES Gres szkliwiony posiada walory wytrzymatosciowe
ptytek nieszkliwionych (w tym mrozoodpornosc)
oraz nieograniczone walory wzornicze.
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Najwazniejsze parametry uzytkowe

Scieralnos¢

Pod wptywem mechanicznego tarcia drobin mineratéw nanoszonych
do mieszkania najczesciej z zewnatrz, powierzchnia ptytki narazo-
na jest na scieranie. Aby temu zjawisku przeciwdziata¢, w procesie
produkgji stosuje sie technologie pozwalajace na uzyskanie bardzo
twardej, odpornej na zuzycie powierzchni. W przypadku ptytek
szkliwionych jest to wtasnie szkliwo, zas w przypadku ptytek nie-
szkliwionych zwarty i spieczony czerep ptytki. W obu przypadkach
na podstawie prowadzonych badan (patrz strony -> 84-85) okresla
sie odpornos¢ na scieranie. Badania takie przeprowadza sie tylko dla
ptytek przeznaczonych do zastosowania na podtodze, parametréw
takich nie podaje sie w przypadku ptytek sciennych oraz dekoracji
przeznaczonych do montazu na scianie.

PEl - to parametr okreslajacy klase odpornosci na scieranie
powierzchniowe ptytek szkliwionych. Wyraza sie go w postaci
dwdch liczb: pierwsza okresla klase, druga zas liczbe obrotéw
cylindra specjalnej aparatury laboratoryjnej, po ktérej zauwaza
sie starcie szkliwa (np. 3/750, 4/2100, 5/12000). Jest to jeden
z najwazniejszych parametréw uzytkowych sugerujacy uzycie danych
ptytek w przypadku konkretnego pomieszczenia. Bardzo czesto jest
on podawany przez inwestora w wytycznych wykonawczych przy
obstudze inwestycji.

Przeznaczenie ptytek podtogowych szkliwionych zwigzane jest
przede wszystkim z parametrami zastosowanego szkliwa. Ze
wzgledu na posiadang odpornos¢ na $cieranie norma EN 14411 -
zatacznik M okresla przyblizona klasyfikacje nastepujaco:

Klasa 0: Ptytkiszkliwione tej klasy nie sa zalecane do zastosowania
na podtogi.

Klasa1: Pokrycia podtég w miejscach, gdzie zasadniczo chodzi sie
w obuwiu o miekkiej podeszwie lub boso, bez rysujacych
zabrudzen (np. tazienki i sypialnie bez bezposredniego
dostepu z zewnatrz).

Klasa 2: Pokrycia podtég w miejscach, gdzie chodzi sie w obuwiu
o miekkiej podeszwie lub normalnym, z niewielka ilo-
$cia rysujacych zabrudzen (np. pokoje dzienne w miesz-
kaniach, z wyjatkiem kuchni, wejs¢ i innych pomieszczen
narazonych na duzy ruch). Nie stosuje sie tam, gdzie uzy-
wa sie obuwia nietypowego (tj. obuwie podkute).

Klasa 3: Pokrycia podtég w miejscach, gdzie chodzi sie w normal-
nym obuwiu, najczesciej z niewielka iloscia rysujacych
zabrudzen (np. domowe kuchnie, hole, korytarze, balkony,
loggie i tarasy). Nie stosuje sie tam, gdzie uzywa sie obu-
wia nietypowego (np. obuwie podkute).

Klasa 4: Pokrycia podtdg, gdzie zazwyczaj chodzi sie z pewng ilo-
$cig rysujacych zabrudzen, w warunkach ostrzejszych niz
dla Klasy 3 (np. wejscia, kuchnie przemystowe, hotele, wy-

stawy i salony sprzedazy).

Klasa 5: Pokrycia podtdg, ktére podlegaja nasilonemu ruchowi pie-
szemu w sposob ciagty, z pewnymi ilosciami rysujacych
zabrudzen, w ekstremalnych warunkach, do ktérych nada-
wac sie moga ptytki szkliwione (np. miejsca uzytecznosci
publicznej, takie jak: centra handlowe, lotniska, hole hote-
lowe, chodniki publiczne i zastosowania przemystowe).

Klasyfikacja powyzsza waznajesttylko dla wymienionych przyktadéw
i w warunkach typowego uzytkowania posadzek. Dokonujac wyboru
ptytek nalezy bra¢ zawsze pod uwage miejsce montazu, typ ruchu
i jego natezenie, rodzaj obuwia oraz metody i mozliwosci czyszczenia
wytozonej posadzki. W ekstremalnych przypadkach ruchu o bardzo
duzym natezeniu z duzg iloscia zanieczyszczen Scierajacych powinny
by¢ stosowane ptytki nieszkliwione - gres techniczny.

Brak podanego parametru PEl w przypadku ptytek podtogowych
sugerowac bedzie, iz dany produkt jest produktem nieszkliwionym,
w przypadku ktérego dokonuje sie badania na scieralnos¢ wgteb-
na. Jego wartos¢ okresla sie wielkoscia fizyczna podang w Deklaragji
Witasciwosci Uzytkowej przypisanej dla danego elementu.

Klasyfikacja odpornosci na
$cieranie szkliwionych ptytek ceramicznych

Klasa $cieralnosci PEI Liczba obrotow
klasa 0 100
klasa 1 150
klasa 2 600
klasa 3 750, 1500
klasa 4 2100, 6000, 12000
klasa 5 powyzej 12000

Parametr PEI okre$la sie
. nastepujacym piktogramem:

1500]  odpornos¢ na scieranie (PEI) / liczba obrotow

Najwazniejsze parametry uzytkowe

Mrozoodpornos¢

Parametr oznaczajacy odpornos¢ ptytek ceramicznych na cykle
przejscia temperatury przez granice 0°C, dzieki czemu ptytka nie ulega
uszkodzeniu pod wptywem oddziatywania temperatur ujemnych.
Zasada badania na mrozoodpornos¢ wraz z przyporzadkowana do
niej norma (patrz strona -> 87).

Parametr mrozoodpornosci
. okresla sie nastepujacym piktogramem:

% Mrozoodpornos¢

Parametr mrozoodpornosci jest powiazany z nasiakliwoscia wodna
ptytek ceramicznych, a wiec wnikaniem czasteczek wody w strukture
ptytki. Za mrozoodporny asortyment uznaje sie ptytki o nasiakliwosci
wodnej E <3%, a wiec taki jak: gres, klinkier oraz monocottura -
ptytki te stosowa¢ mozna na zewnatrz, a takze w pomieszczeniach
narazonych na spadek temperatury ponizej 0°C.
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R - antyposlizgowos¢

Kolejny po odpornosci na S$cieranie niezwykle wazny parametr
uzytkowy moéwi o tym, jaka klase hamowania poslizgu posiada
dana ptytka. Badanie to wykonuje sie wedtug normy DIN 51130
(wyniki kontroli wtasciwosci antyposlizgowych) oraz dodatkowo
DIN 51097 (bosa stopa). Pierwsza norma okresla wtasciwosci ptytki
w realiach rzeczywistych, druga za$ jest bardziej szczegotowa
i okresla parametry ptytki w warunkach stapania gota stopa po
ptytce polanej woda - jej podania wymaga sie dla zastosowan
inwestycyjnych w przypadku pomieszczen stale lub okresowo
pokrytych woda oraz o wysokiej wilgotnosci (np. baseny i sauny,
obiekty sportowe, pomieszczenia zaktadow przetwdrczych).

Srednia wartos¢ kaota Klasa antyposlizgowosci
akceptowalnego [°]
6-10 R 9 - (najmniejszy opor)
10 19 R 10 - (op6r normalny)
19 27 R 11 - (dobry opdr)
27-35 R 12 - (wysoki opar)

Parametr antyposlizgowosci
okre$la sie nastepujacym piktogramem:

R Antyposlizgowos¢

Specyfika badania wg normy DIN 51130 w bardzo doktadny sposéb
opisuje ustalenie parametru R. Ubrana w uprzaz zabezpieczajaca oraz
specjalne obuwie osoba stapa po réwni pochytej zmieniajacej kat
nachylenia az do momentu poslizgu. Stopieri nachylenia przypisuje
sie do klasy, a te podaje sie finalnie jako opis wtasciwosci anty-
poslizgowych danego produktu (opis badania patrz strona -> 89).
Nalezy pamieta¢, ze naniesienie na powierzchnie btota, $niegu,
czy tez oblodzenie zawsze powoduje zmniejszenie wtasciwosci an-
typoslizgowych w stosunku do deklarowanych przez producenta.
Parametr antyposlizgowosci dla danego asortymentu powigzany
jest scisle z rodzajem powierzchni - zauwazy¢ to mozna szczegdlnie
w przypadku kolekgji nieszkliwionych, gdzie rézne typy powierzchni
posiadaja diametralnie rézne parametry odpornosci na poslizg - od
gtadkiego jak lustro poleru, po chropowata i wyraznie wyczuwalna
w dotyku strukture.

NERO
STRUKTURA

R11

Ponadto dla miejsc szczegdlnie waznych z punktu widzenia zachowa-
nia maksymalnej przyczepnosci do podtoza przewidziano elementy
posiadajace dodatkowe usprawnienia, takie jak np. stopnice ryflowa-
ne, ktére doskonale nadaja sie do zastosowania na schodach.

Technologia
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Najwazniejsze parametry uzytkowe

=

Kaliber

W procesie wypalania ptytek podtogowych, pod wptywem wysokiej
temperatury dochodzi do skurczu masy ceramicznej, w wyniku czego
wychodzacez piecaptytkirdznia sie nieznacznie wymiarami. W ramach
tolerancji ustalonych przez normy ptytki te sa grupowane do takich
samych przedziatéw wymiarowych, ktére nazwane zostaty kalibrami.

Oznaczenie kalibrow zamieszczone jest na kazdym opakowaniu
ptytek podtogowych. Nalezy bezwzglednie kontrolowa¢ jednolitos¢
dostaw oraz zakup detaliczny, poniewaz ptytki tego samego typu,
ale o réznym kalibrze oraz odcieniu nie powinny by¢ uktadane na tej
samej powierzchni.

Przyktad zakresu kalibréw dla ptytek gresowych nieszkliwionych w formacie 300x300 mm

3

<——— Kaliber > Kaliber —

301,7 mm

Przyktad: 30x30 cm (wymiar 298,5x298,5 mm), gdzie 298,5 mm jest otrzymanym wymiarem produkcyjnym,

oznaczamy w sposéb nastepujacy: 30x30 ¢cm - kaliber 1

Kalibry dla ptytki podtogowej (monocottura)

—— Kaliber —_—

Przyktad: 33,3x33,3 cm (wymiar 332,8 mm x 332,8 mm), gdzie 332,8 mm jest otrzymanym wymiarem produkcyjnym,
0znaczamy w nastepujacy sposob: 33,3x33,3 cm - kaliber 0 lub kaliber 1.

Najwazniejsze parametry uzytkowe
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Rektyfikacja

Rektyfikacja jest obrébka mechaniczna polegajaca na frezowaniu
krawedzi ptytki pod katem prostym do jej powierzchni. Dzieki temu
powstate elementy uktada¢ mozna bez obaw o rozbieznosci rozmiaro-
we, poniewaz w procesie rektyfikacji ptytkiz danej partii uzyskuja taki
sam wymiar (z doktadnoscig do +0,2 mm). Obrébce tej poddawane
s zaréwno ptytki scienne, jak i podtogowe, jednak w przypadku tych
drugich jest to szczegdlnie wazne - dzieki rektyfikacji ptytki prze-
znaczone do montowania na posadzkach nie sa grupowane na kalibry.

Pojawienie sie ptytek rektyfikowanych na rynku spowodowato
nazwanie ich przez uzytkownikéw bezfugowymi - a wiec takimi, do
montazu ktérych nie jest wymagane stosowanie zadnych spoin. Jako
gtéwny argument podawano idealnie réwne krawedzie ptytek, ktore
potaczone ze soba daja efekt jednolitosci oktadziny ceramicznej
na catej powierzchni. Niestety, przekonanie to - wbrew wyraznym
sprzeciwom producentéw oktadzin ceramicznych - nadal pokutuje
posréd Klientéw detalicznych, sprzedawcéw, projektantéw, jak i cze-
$ci wykonawcow.

W rzeczywistosci uktadanie takie niesie ze soba ogromne ryzyko
uszkodzenia ptytek, gtéwnie ze wzgledu na rozszerzalno$¢ liniowa
materiatéw, a szczegoétowiej rzecz ujmujac - réznice miedzy war-
tosciami tego parametru dla podtoza, kleju oraz montowanych na
nich elementéw ceramicznych. W duzym skrécie - kazda z podanych
warstw inaczej zachowuje sie pod wptywem czynnikéw zewnetrz-
nych i tylko zastosowanie przerw dylatacyjnych oraz spoin pozwala
na zniwelowanie powstatych naprezen. Montaz bezfugowy stwarza
ogromne ryzyko uszkodzenia zamontowanych juz ptytek i moze by¢
traktowany jako btad w sztuce budowlane;j.

Technologia

Montaz Dobor ptytek

Uzytkowanie
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Odcien

Podobnie jak ma to miejsce w przypadku kalibru - odciel produ-
kowanych ptytek takze ulega zréznicowaniu w procesie wypalania,
dzieje sie tak z powodu reak¢ji fizyko-chemicznych zachodzacych
pod wptywem warunkéw panujacych w piecu. W procesie produkgji
ceramiki jest to zjawisko naturalne. Biorgc pod uwage podziat ptytek
ceramicznych ze wzgledu na obecnos¢ szkliwa, réznicowanie odcieni
przebiega na dwa rézne sposoby:

° w przypadku ptytek szkliwionych odcier dotyczy przemian
szkliwa, a wiec komponentu, na ktéry mozna miec¢ ogra-
niczony wptyw;

° w przypadku ptytek nieszkliwionych odcien dotyczy masy

ceramicznej, a wiec zalezy od zasypu mieszanki mineratow
uzywanych do produkgji.

Wynikiem tego jest wystepowanie dwdch réznych systeméw numeracji odcieni.

Ptytki szkliwione:

W zaktadach Grupy Paradyz ptytki szkliwione produkowane sa maksymalnie w 5 odcieniach. Odcied 0 (nazywany takze wzornikiem - Wz),
to pierwsza partia danej kolekgji. Oprocz niej wystepuja dwie wersje jasniejsze nazywane Ali A2 oraz dwie ciemniejsze, czyli B1i B2.

Jasniejsze
A1, A2

Nomenklatura znakowania odcienia dla ptytek szkliwionych

Ptytki nieszkliwione:

W przypadku ptytek nieszkliwionych, a wiec niektorych kolekcji klinkieru oraz gresu, nie ogranicza sie liczby odcieni, jako ze kazda partia
produkcyjna charakteryzuje sie innym wybarwieniem. Z tego tez powodu odcienie nadaje sie kazdej kolejnej partii w sposéb rosnacy, poczynajac
od wielkiej litery i uzupetniajac ja wartoscia liczbowa, czyli poczawszy od A1, a skoficzywszy na 799.

E21 . E22 ’ E23 ’

Nomenklatura znakowania odcienia dla ptytek nieszkliwionych

Pamietac nalezy, iz w odréznieniu od nomenklatury stosowanej w przypadku ptytek szkliwionych, nastepujace po sobie odcienie
ptytek nieszkliwionych nie oznaczaja podobienstwa, w zwiazku z czym odcienie, np. €21i (22 moga, ale nie musz3a by¢ do siebie
podobne!
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Druk cyfrowy
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Surazo Dust

Wprowadzenie w 2008 roku do produkgji ptytek w Grupie Paradyz technologii druku cyfrowego pozwolito nie tylko na uzyskanie fotorealistycznych
nadrukéw na powierzchni ptytki, ale takze na dokonywanie zréznicowania nadruku na zasadzie losowego dobierania fragmentéw wiekszej
grafiki. Dzieki temu mozliwe stato sie wierne odzwierciedlenie motywdéw naturalnych, czyli drewna, kamienia, czy tez piasku. Podobnie jak ma
to miejsce w rzeczywistosci, kazda schodzaca z linii produkcyjnej ptytka moze by¢ dzieki temu niepowtarzalna i celowo nie tworzy¢ z pozostatymi
elementami kolekcji ztozonego wzoru graficznego, pozostajac nadal w tej samej tematyce wzorniczej.

W chwili obecnej takie zréznicowanie stanowi wiekszos¢ kolekeji ptytek ceramicznych i zaktada sie,
ze liczba ta stale bedzie rosnac.

Technologia
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Podwdjny zasyp Tonalnos¢

Podobnie jak ma to miejsce w przypadku kalibru - odciert produkowanych ptytek takze ulega zréznicowaniu w procesie ich produkgji. Ptytki
ceramiczne produkowane w ubiegtych dziesiecioleciach charakteryzowaty sie schematycznym wzornictwem oraz powtarzalno$cia. Wiodacy
dla kolekcji motyw powtarzat sie w taki sam sposéb na kolejnych kafelkach, tworzac jako catos¢ pewnego rodzaju ornament. Przyzwyczajenie
Klientéw do takiego stylu powodowato, iz zawsze szukali oni wskazéwek odnosnie sposobu uktadania ptytek w poszukiwaniu przewidzianego
przez producenta efektu. Zmiany w Swiecie wzorniczym i trendy naptywajace z rynkéw zagranicznych, a co za tym idzie - zmiana podejscia do
urzadzania przestrzeni mieszkalnej pociggnety za soba koniecznos¢ wprowadzenia nowych technologii zdobienia ptytek, ktére bedq w stanie
odzwierciedli¢ zjawiska wystepujace w naturze. Do technologii takich naleza m.in. druk cyfrowy oraz podwajny zasyp.

Technologia produkgji ptytek nieszkliwionych - jak sama nazwa
wskazuje - pomija linie szkliwienia. Zabieg ten pozwala na uzyskanie
powierzchni niezwykle odpornej na uszkodzenia mechaniczne, ktdra
doskonale sprawdzi sie w miejscach narazonych na szczegoélnie in-
tensywne uzytkowanie. Brak etapu szkliwienia teoretycznie zuboza
wiec ptytke o wartos¢ estetyczng, gdyz to wtasnie szkliwo jest pier-
wotnym nosnikiem koloru i podstawowa warstwa dla dokonywania
pozostatych etapéw zdobienia ptytek - w praktyce jednak istnieje
sposéb na to, aby powierzchnia ptytki nieszkliwionej przestata by¢
monotonna i jednolita.

Technologia

Parametr tonalnosci ' kazda ptytka tonalna posiada
okresla sie nastepujacym piktogramem: niepowtarzalny wzdér i wybarwienie

‘ ptytki te utozone w catos¢ nie tworza zadnego wzoru

Podwdjny zasyp, a wiec nanoszenie drugiej warstwy na
przygotowang wczesniej baze pozwala na uzyskiwanie

motywow graficznych  odzwierciedlajacych naturalne
materiaty oraz zjawiska wystepujace w przyrodzie.

3 Ptytki tonalne - kazda ptytka w odniesieniu do wzoru

jggt 'niepqwtarzalna.i moze charakteryzowat sig jest to zamierzony efekt, dzieki ktéremu
réznicami tonalnymi. ‘

pomieszczenie nabiera unikatowego charakteru.
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Warstwa pierwsza (I zasyp) to standardowy granulat produkcyjny (lub mieszanka granulatéw), ktéry moze by¢ dodatkowo zabarwiony na sucho
po to, aby zblizy¢ ja kolorystycznie do warstwy wierzchniej. Warstwa druga (Il zasyp) to w zaleznosci od kolekgji:

° Mistral i Doblo - mieszanka zabarwionych na sucho granulatéw odpowiednio zmielonych (zmikronizowanych) i wymieszanych ze soba
w celu uzyskania niepowtarzalnego efektu graficznego na kazdej z ptytek.

° Arkesia - warstwe ozdobna stanowi mieszanka odpowiednio zabarwionych na sucho granulatéw, ktére sa dozowane w taki sposob,
aby utworzy¢ odpowiednio zaprogramowana grafike na powierzchni ptytki. Na grafike sktadaja sie odpowiednio ukierunkowane
mieszanki barwionych granulatéw, tworzacych miekkie linie i pasy o delikatnych tonalnych przejsciach.

MISTRAL GRYS poler 29,8x29,8

Uzytkowanie

Doblo
Mistral

Arkesia

3

RINO GRYS pétpoler 59,8x59,8
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PARADYZ

CERAMIKA

Dobor ptytek

Podejscie technologiczne (PEI, R-antyposlizgowos¢)
Podejscie aranzacyjne - wiodace trendy w aranzacji wnetrz
Podejscie ekonomiczne (wyliczanie ilosci ptytek)
Dokonanie zakupu ptytek

Mity na temat ptytek ceramicznych

0Oznaczenia wyrobu gotowego

Transport i sktadowanie

Uzytkowanie Montaz Dobor ptytek

Normy



42

Dobor ptytek do pomieszczen

Dobor ptytek do pomieszczen

Podczas doboru ptytek do utozenia w konkretnym pomieszczeniu
nalezy kierowac sie kilkoma waznymi kryteriami: technologicznym,
aranzacyjnym oraz ekonomicznym. Jednak jeszcze przed przysta-
pieniem do wnikliwszego rozpatrywania doboru wg wyzej wymienio-
nych kryteriow zapoznac¢ sie nalezy z kilkoma naczelnymi zasadami.

W nomenklaturze Grupy Paradyz w przypadku kompletnych kolekgji
tazienkowych i kuchennych pierwszy czton nazwy kolekcji oznacza
nazwe ptytek $ciennych, zas drugi nazwe ptytek podtogowych (np.
Meisha/ Garam, Vivida/ Vivido). Zestawienie takie jest Swiadomym
zamystem projektanta kolekgji, lecz nie jest ono obligatoryjne.
Coraz czesciej Klienci preferuja dowolne dobieranie podtog do $cian,
3 nawet mieszanie konwencji.

Podobnie ma sie sprawa z podanymi na stronie internetowej pro-
pozycjami odnosnie zastosowania kolekcji do konkretnego pomie-
szczenia, ktére rowniez nie musza by¢ sztywnym wyznacznikiem.
Kolekcje kuchenne i tazienkowe ze wzgledu na podobne parametry
technologiczne czesto sa stosowane naprzemiennie, zas wiekszos¢
kolekcji salonowych z powodzeniem zastosowa¢ mozna w dowolnym
pomieszczeniu. Gresy, ktérych pierwotnym przeznaczeniem byta
posadzka coraz czesciej goszcza na kuchennych i tazienkowych
$cianach, tworzac zupetnie nowe alternatywy aranzacyjne.
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Podejscie technologiczne (PEI, R) Q

Podejscie technologiczne (PEl, R)
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Rino Grys
struktura mat 59,8x59,8
parametry: 4/2100, R10

Rino Beige
mat 59,8x59,8
parametry: 4/2100, R10

Tecniq Bianco
potpoler 59,8x59,8
parametry: 5/12000, R10

Hasel Brown
mat 16x98,5
parametry: 3/750, R9

Tecniq Beige
mat 59,8x59,8
parametry: 4/6000, R10

Hasel Beige
mat 16x98,5
parametry: 4/2100, R9

Crema Marfil
lappatto 44,8x89,8
parametry: 4/2100, R10

Podane przyktady zastosowania ptytek klasyfikowanych ©

wg odpornosci na scieranie powierzchni odnosza sie do

o Bf's7

warunkéw normalnych. Nalezy bra¢ pod uwage typ ruchu,
rodzaj stosowanego obuwia oraz metody czyszczenia powierzchni

utozonej z ptytek.

Zastosowanie:

Produkt zalecany do wszystkich pomieszczen
mieszkalnych o matym natezeniu ruchu,
np.: tazienki, sypialnie, z wytaczeniem przed-
pokoju i kuchni.

Ptytki nalezy chroni¢ przed dziataniem czyn-
nikéw rysujacych.

Produkt zalecany do wszystkich pomieszczen
mieszkalnych o s$rednim natezeniu ruchu,
np.: kuchnie, tazienki, z wyjatkiem
miejsc, ktére maja bezposredni dostep
Z zewnatrz.

Ptytki ceramiczne prasowane na sucho,
przeznaczone do wyktadania $cian i posa-
dzek wewnatrz budynkéw mieszkalnych
i uzytecznosci publicznej oraz powierzchni
elewacyjnej na zewnatrz. Produkt zalecany
do pomieszczef o matym natezeniu ruchu,
np. kuchnia, tazienka, salon, z wyjatkiem
posadzek, ktére maja bezposredni dostep
z zewnatrz. Z uwagi na wybtyszczony cha-
rakter powierzchni, ptytki nalezy chroni¢
przed dziataniem czynnikéw rysujacych
(np. piasku, metalowych nézek mebli).

Produkt zalecany do wszystkich pomiesz-
czen o srednim natezeniu ruchu, takich jak:
domy jednorodzinne, lokale ustugowo-han-
dlowe. Ptytki nalezy chroni¢ przed dziata-
niem czynnikdw rysujacych.

Produkt zalecany do wszystkich pomiesz-
czen o wzglednie wysokim natezeniu ruchu.
Jezeli warunki uzytkowe nie pozwalaja na
uktadanie ptytek szkliwionych z powodu
duzego natezenia ruchu zaleca sie stosowa-
nie specjalnych linii produktéw do tego celu
przeznaczonych. Ptytki nalezy chroni¢ przed
dziataniem czynnikdw rysujacych.

Tabela przedstawiajaca zastosowania ptytek wg
deklarowanej klasy $cieralnosci PEI

Klasa odpornosci na
Scieranie wg IS0 10545-7

Powierzchnia lappato
Klasa scieralnosci PEI 4

Liczba obrotéw - 2100

Klasa $cieralnosci PEI 4

Liczba obrotéw - 6000
i powyzej

Klasa scieralnosci PEI 5

Liczba obrotow
- powyzej 12 000
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Podejscie technologiczne (PEIl, R-antyposlizgowosc) Q Podejscie technologiczne (PEl, R-antyposlizgowos¢) @

Dotychczasowe podejscie technologiczne podawato w uproszczony  Ptytki przeznaczone do zamontowania na podtodze powinny

sposéb dobdr ptytek na podstawie kilku najwazniejszych wtasciwosci  posiada¢ wtasciwosci techniczne i cechy odpowiednie do oddziatywan

technologicznych, a wiec nasiakliwosci wodnej, klasy odpornosci na  mechanicznych, ktérym poddane beda w konkretnym pomieszczeniu.

$cieranie oraz klasy antyposlizgowosci. W przypadku ptytek podtogowych szkliwionych nalezy zwréci¢
szczegdlna uwage na parametr, ktéry wskazuje zakres ich stosowania
- klasa $cieralnosci powierzchni (PEI) oraz liczba obrotéw.

Wejscia do budynkéw wytozonych ptytkami
szkliwionymi nalezy zabezpieczy¢ przed przedostawaniem
sie materiatu $cierajacego przez potozenie wycieraczek.

Dobor ptytek

Jezeli warunki uzytkowe w budynkach mieszkalnych lub
uzytecznosci publicznej s3 bardziej wymagajace, nalezy
stosowac ptytki o odpowiednio wyzszych parametrach.

Montaz

Przed zakupem ptytek prosimy o zapoznanie sie z zastosowaniem konkretnego produktu okreslonym przez producenta w deklaracji wtasciwosci
uzytkowych dostepnej na www.paradyz.com/deklaracje. Zapis zamieszczony w deklaracji wtasciwosci uzytkowych jest gtéwnym wyznacznikiem
odnosnie stosowania danego asortymentu, jasno opisujacy miejsce zastosowania danych elementéw.

Przyktad (Explorer Grafit mat, 59,8x59,8)
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Przewidziane przez producenta zamierzone zastosowania lub zastosowania wyrobu budowlanego zgodnie z majaca zastosowanie zharmonizowang
specyfikacja techniczna: Ptytki ceramiczne prasowane na sucho, przeznaczone do wyktadania scian i posadzek wewnatrz i na zewnatrz budynkéw
mieszkalnych i uzytecznosci publicznej oraz w obiektach przemystowych. Produkt zalecany do wszystkich pomieszczen o $rednim natezeniu ruchu,
takich jak: domy jednorodzinne, lokale ustugowo-handlowe. Ptytki nalezy chroni¢ przed dziataniem czynnikéw rysujacych.

W ekstremalnych przypadkach ruchu o bardzo wysokim
natezeniu (z duzg iloscia zanieczyszczen scierajacych)
nalezy zastosowac gres nieszkliwiony.




Podejscie aranzacyjne

WNETRZ

Jeszcze do niedawna producenci ceramiki sugerowali Klientom jak dobie-
rac¢ okreslone kolekcje, czy tez ich poszczegélne elementy by, stworzy¢
ciekawq aranzacje pomieszczenia. Jednak zmieniajacy sie tryb zycia, co-
raz $mielej akcentowana indywidualnos$¢, a przede wszystkim dostep do
duzej ilosci zréznicowanych towaréw sprawia, ze Klienci coraz czesciej
urzadzaja swo6j dom wedtug wtasnych upodoban. Przetamywanie sche-
matéw sktania do taczenia réznych styléw, tworzacych oryginalny nastréj
i klimat dopasowany do naszej osobowosci. Nalezy jednak pamieta¢
o tym, by nie stworzy¢ zbednych kontrastéw, ktére moga narusza¢ zasa-
dy danych trendéw. Aby tego unikna¢ dobrze jest pozna¢ charakterystyke
najaktualniejszych obecnie tendencji.
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Trend ekologiczny (eco)

Trend ten reprezentowany jest przez kolorystyke naturalng, czy-
li gtéwnie kolory ziemi: beze, brazy, zielenie i szarosci. Do uzytku
codziennego wracaja materiaty, takie jak: len, drewno, wiklina, czy
ceramika. Popularny obecnie recykling pozwolit na nadawanie sta-
rym lub zepsutym meblom od$wiezonego wygladu, a wiec de facto
-drugiego zycia. Ale eco to takze rozwiazania pozwalajace na oszcze-
dzanie energiii wody, nazycie w zgodzie z naturg, co stato sie inspiracja
dla kolekgji odzwierciedlajacych naturalne kamienie oraz drewno.
Przeniesienie tego trendu w swiat ptytek owocuje kolekcjami two-
rzacymi stonowane, ale réwnoczesnie optymistyczne tto, ktore chet-
nie zaprosi do siebie dekoracje z naturalnych gatezi, wiklinowe kosze,
rattanowe meble, czy tez kamienie wygtadzone przez wode i czas.

Trend minimalistyczny

Drugi z trendéw odwotujacych sie do nowoczesnosci, ktéry przywe-
drowat z Zachodu. Charakteryzuje sie chtodna kolorystyka w pota-
czeniu z mocnymi akcentami barwnymi. Dominuje biel, szaros¢,
bez oraz czern uzupetnione o mocne czerwienie, turkusy i fiolety.
Jednak wszystko jest doktadnie przemyslane: wnetrza cechuja sie
konsekwencja kolorystyczna, zas forma i pomyst na design sa do-
skonale odmierzone w odpowiednich proporcjach. Aranzowane prze-
strzenie pozbawione s3 zbednych 0zdéb (rezygnuje sie z gatek czy
uchwytow), zas wnetrza charakteryzuja sie kamiennym spokojem
w chtodnym klimacie. Paradoksalnie trend ten jest jednym z trudniej-
szych wyzwan dla projektantéw, gdyz tworzenie wnetrz polega na
ujmowaniu jak najwiekszej ilosci detali, czasami az do granicy moz-
liwosci. Ceramika w tym trendzie ma bardzo duze znaczenie, liczy sie
przede wszystkim wysoka jakos¢, duzy format i jednolity kolor. Wy-
bierajac ten typ ptytek powinnismy zachowac zelazna konsekwencje
i nie miesza¢ powierzchni matowych z polerowanymi, pozostawiajac
szerokie pole do popisu dla przemyslenia dobranych dodatkdw.

Podejscie aranzacyjne ‘

Trend florystyczny - roslinny

Kolejny z nurtéw charakteryzujacy sie tradycyjnym podejsciem do
wzornictwa, ktéry doskonale broni sie przed uptywem czasu - co
potwierdzaja wybory Klientéw. Inspiracja dla niego, podobnie jak
w trendzie ekologicznym jest natura, a szczegétowiej rzecz ujmu-
jac - fascynacja botanika. Charakterystyczne dla tego trendu rosliny
s3 podstawa kolekcji - moga pojawiac sie one w postaci recznie
malowanych wzordw, liter z kwiatéw, nadrukéw lisci, czy tez catych
powtarzalnych kompozycji florystycznych. Wnetrza charakteryzu-
ja sie jasnymi tonacjami w kolorach rézanych czerwieni, cieptych
brzoskwini, bladych moreli oraz delikatnych odcieni szampana.
Ceramika w postaci ztozonych z powtarzalnych elementéw pane-
li kwiatowych jest doskonata alternatywa dla innych sposobéw
pokrycia powierzchni i utworzenia efektu tapety tam, gdzie nie
mozna jej potozy¢. Uzupetnieniem powinny by¢ stonowane ptytki
bazowe pozwalajace wybic sie insertom na pierwszy plan. Styl ten
doskonale taczy sie z trendem romantycznym oraz glamour.

Trend geometryczny

Trend charakteryzujacy sie efektem tréjwymiarowosci, zwiastujacy
wprowadzenie ceramiki w Swiat przysztosci. Wbrew pozorom linie,
bryty i zréznicowane ptaszczyzny potrafia stworzy¢ harmonijny
tad, dajacy spokoj i wyciszenie. Poprzez $wiadome budowanie
i organizacje przestrzeni, a takze zabawe strukturami powierzchni,
uzyskujemy nowatorskie efekty w relacjach: swiatto-cien, czy tez
mat-potysk. Trend uwazany za przysztosciowy dla wizerunku no-
woczesnej ceramiki, proponujacy zupetnie nowe rozwiazania aran-
zacyjne. W przypadku zabawy struktura proponuje sie ceramike
w jednolitej kolorystyce, mocne akcenty rezerwujac tylko dla ptaskich
kombinacji geometrycznych. Uzupetnienie kolekcji geometrycznej
szktem oraz metalem wzmacnia przekaz catosci, zas powiazanie jej
z akcentami naturalnymi tagodzi
wydiwiek wnetrza, prowadzac do
osiggniecia kompromisu.
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Podejscie aranzacyjne

Podejscie aranzacyjne

Trend florystyczny
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Podejscie aranzacyjne Podejscie aranzacyjne
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Trend geometryczny

Trend minimah’styczny
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Podejscie ekonomiczne (wyliczanie ilosci ptytek) Q

Podejscie ekonomiczne w projektowaniu zaktada uzyskanie optymalnego efektu przy wydaniu minimalnych naktadéw na zakup ptytek. Pomoca
w wyliczeniu potrzebnej ilosci materiatu ceramicznego moze by¢ skorzystanie z ustug architekta wnetrz, ktéry jest w stanie zaprojektowac
wyglad pomieszczenia z uzyciem konkretnych kolekcji, a nastepnie przedtozy¢ zestawienie ilosci uzytych w pomieszczeniu elementéw.

Dzieki specjalistycznemu oprogramowaniu CAD Decor Paradyz projektant moze w szybki sposéb wykona¢ wizualizacje pomieszczenia
wraz z wygenerowaniem danych, ktére postuza péiniej do zamdwienia okreslonej ilosci wymienionego asortymentu.

Pomimo wyliczen sugeruje sie zakup 5 - 10% wiekszej liczby ptytek ceramicznych ze wzgledu na odstepstwa rzeczywistych wymiaréw
i ksztattow pomieszczenia od projektowych. Pamieta¢ nalezy, ze prawidtowe wyliczenie opiera sie na dostarczonych przez Klienta
wymiarach lub rysunkach technicznych, w zwiazku z czym nalezy przytozy¢ szczegélng uwage do dokonania prawidtowego pomiaru
pomieszczen.

Zakup wiekszej liczby ptytek optaca sie rowniez w przypadku dokonywania remontu mieszkania po paru latach od potozenia oktadziny
np. w przypadku mechanicznego zniszczenia ktérej$ z ptytek. Poniewaz kolekcja moze zosta¢ wycofana ze sprzedazy, czy tez catkowicie
wysprzedana w ramach danej partii produkcyjnej, pozostate po remoncie przechowane na przysztos¢ elementy pozwola na uzupetnienie
brakéw bez obaw o réznice miedzy starym a nowym asortymentem.

CAD Decor Paradyz 9

CAD Decor Paradyz to kompleksowy program do projektowania tazienek oraz wnetrz, w ktérych do aranzacji uzyto ptytek ceramicznych. Aplikacja
pozwala na dowolne ksztattowanie przestrzeni, stworzenie petnej wyceny materiatu ceramicznego dedykowanego do projektowanego wnetrza,
a takze kompletu dokumentacji technicznej dla wykonawcéw projektu oraz kupujacego ptytki.

W programie Cad Decor Paradyz mozemy wykona¢ catos¢ prac projektowych i kosztorysowych zwiazanych z zaprojektowaniem,

aranzacja i wizualizacja pomieszczen, w szczegdlnosci z catosciowym projektem utozenia ptytek (sposob utozenia, liczba uzytych ptytek,
optymalizacja utozenia). Program umozliwia réwniez wstawienie i wycene armatury i innych elementéw uzupetniajacych wnetrze.
Przystepujac do projektowania mozemy korzystac z istniejacej bazy ptytek Grupy Paradyz. Mozemy takze stworzy¢ swoja baze danych

- wprowadzajac do niej ptytki innych producentéw. Ponadto korzysta¢ mozemy z gotowych baz elementéw wnetrzarskich, a nawet
samodzielnie projektowac¢ obiekty tréjwymiarowe. W ramach programu do dyspozycji mamy wiele opcji - ptytki oraz poszczegélne
dekoracje z wybranych kolekcji mozemy uktada¢ pod dowolnym katem, pojedynczo, w pasach i na catej powierzchni. Mozemy dobiera¢
grubos¢ i kolorystyke fug, a takze tworzy¢ fototapety. Dodatek Render Pro dzieki specjalistycznemu mechanizmowi przeliczania
$wiatta pozwala na fotorealistyczne zwizualizowanie catego pomieszczenia, a nawet wyswietlenie go w technologii 3D w specjalnie
przygotowanych do tego studiach.

Koncowym etapem tworzenia projektu w programie jest stworzenie raportu wykorzystanych ptytek z wyceng oraz mozliwos¢

samodzielnego sporzadzenia dokumentacji technicznej zawierajacej widoki kazdej sciany pomieszczenia oraz zwymiarowanie i opisanie
rzutéw. Program bedacy w petni profesjonalnym narzedziem, dedykowany jest zaréwno projektantom, jak i doradcom Klienta pracujacym
w salonach sprzedazy produktéw Grupy Paradyi.
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Dokonanie zakupu ptytek

Dokonanie zakupu ptytek
ceramicznych powinno
odbywac sie przy uwzglednieniu
nastepujacych zasad:

Wyroby prezentowane w katalogach i folderach produktowych oraz na stronie internetowej stanowia materiat pogladowy,
a wyglad rzeczywisty ptytek moze sie rézni¢ od tego na zdjeciach - jezeli jest to mozliwe, to przed dokonaniem zakupu
nalezy obejrze¢ asortyment na zywo.

Dla utozenia ptytek na tej samej powierzchni nalezy bezwzglednie sprawdzi¢, czy sa one wyprodukowane w tym samym
odcieniu oraz (w przypadku ptytek podtogowych) w tym samym kalibrze.

W przypadku kolekgji tonalnych dopuszczalne s3 znaczne odstepstwa w grafice i odcieniu ptytek ze wzgledu na technologie
produkdji i niepowtarzalny charakter ptytek tonalnych.

W zamowieniu powinny by¢ sprecyzowane wszystkie dane identyfikacyjne produktu, czyli: nazwa producenta, nazwa

Po dokonaniu zakupu Klient powinien otrzyma¢ dowdd zakupu oraz karte gwarancyjna - te dwa dokumenty s3 podstawa
do ewentualnego ztozenia zgtoszenia reklamacyjnego z tytutu gwarancji w przypadku stwierdzenia wad produktu lub
niezgodnosci towaru z zamoéwieniem.

Dokonanie zakupu ptytek

I CZY Il - GATUNEK
MA ZNACZENIE

- | gatunek to gwarancja produktu

najwyiszej jakosci

- informacja o gatunku zawarta jest na

opakowaniu

Przy wyborze

ROZNE POMIESZCZENIA

- to rézne wymagania dla ptytek, dlatego przy ich
wyborze nalezy zwrdci¢ uwage na poszczegdlne

parametry

- najwazniejsze z nich to: klasa scieralnosci i liczba
obrotéw, mrozoodpornos¢ oraz antyposlizgowos¢
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nych punktach, w ktérych
mozesz liczy¢ na wsparcie
posprzedazowe oraz
obejrze¢ ptytki na zywo
przed zakupem

- pamietaj o tym, aby

wzigc je od sprzedawcy,
stanowig one potwier-
dzenie zakupu danego
towaru oraz s podstawa
do dochodzenia praw
konsumenckich

Przy zakupie

metraz powierzchni,
przydada sie

w przysztosci, gdy np.
postanowisz dokona¢
remontu

- zwr6¢ uwage na zgod-
nos¢ oznaczen na
opakowaniu, aby mie¢
pewnosc, ze kupujesz
ptytki w tym samym
odcieniu

samym wymiarze

- przy zakupie zwro¢

uwage, aby wszystkie
ptytki planowane

do montazu na jednej
powierzchni, posiadaty
ten sam kaliber - wtasci-
we informacje znajdziesz
na opakowaniu

posiada niepowtarzalny
wz6r i wybarwienie

- ptytki te utozone

w catos¢ nie tworza
zadnego wzoru - jest

to zamierzony efekt,
dzieki ktoremu pomiesz-
czenie nabiera unikato-
wego charakteru

zachowywac w kontakcie
z ptytka

Przy montazu

w karcie gwarancyjnej

sposab, ktory umozliwia
ich uzytkowanie bez
dodatkowego zabezpie-
czenia

- decydujac sie na nia,
trzeba pamietac, ze to
impregnat przejmuje
parametry ptytki i to
on jest odpowiedzialny
za wszelkie zmiany
powierzchniowe

Na przysztosc¢

ZATRZYMAJ PRZYNAJMNIEJ JEDNO
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Ptytki x 20 0zt ... ~
) . L ) . ) ) Phdx! 0zt HE C 300 x 300 mm <
Wyroby prezentowane na ekspozycjach sprzedazowych réwniez stanowia materiat pogladowy. Z uwagi na technologie Plytkix 10 0zt %:
produkdji w odcieniach, mogq wystapic¢ réznice w intensywnosci barwy miedzy ptytkami znajdujacymi sie na ekspozytorach RAZEM: 000 zt L] 5
a ptytkami bedacymi w aktualnej ofercie handlowe;j. 2
» A , . o
WIARYGODNOSC PARAGON, WARTO ZAMOWIC ODCIEN KALIBER WIZOR CZY |
SPRZEDAWCY FAKTURA, KARTA WIECEJ PLYTEK - jest to barwa charaktery- - gotowe ptytki sa gru- TONALNOSC?
- kupuj ptytki w sprawdzo- ~ GWARANCYJNA - niz wskazuje na to zujaca dang partie ptytek powane w partie o tym - kazda ptytka tonalna

OPAKOWANIE PO PLYTKACH K]
katalogowa + kolor, format, gatunek produktu, odcien i kaliber. . - pozwoli to na zachowanie danych o produkdie, £
IMPREGNACJA ktore pomoga zidentyfikowa¢ go w przysztosci %
PLYTEK GRUPY i~
PARADYZ NIE ES
FUGOWANIE PORADY JEST ZALECANA K J 5
- przed spoinowaniem - zasady montazu ptytek - nie jest zalecane
Ptytki powinny by¢ opakowane w oryginalne opakowania producenta, aby unikna¢ ryzyka zakupu asortymentu zde- ptytek sprawdz na Grupy Paradyz znajdziesz impregnowanie, ponie- b
K letowan d wzaledem wymienionvch w poprzednim punkcie czynnikéw. fragmencie materiatu, na opakowaniu, stronie waz ptytki Grupy Paradyz
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Tonalno$¢ pozwala na ograniczone utozenie we wzér

Wspétczesne trendy wnetrzarskie czerpia petnymi gar$ciami z natury, coraz czesciej i $mielej nasladujac jej unika-
towe formy, struktury i barwy. Podstawowym zatozeniem przy projektowaniu opartym na trendzie odwotujacym sie
do zjawisk przyrody jest niepowtarzalnosc¢ - jako ze w naturze nie spotkamy dwdch jednakowych rzeczy. Zaktécanie
powtarzalnosci jest wiec cecha nie tyle pozadana, co wrecz niezbedna.

Podobnie sprawa ma sie w przypadku kolekcji ptytek ceramicznych, ktére oznaczone zostaty jako tonalne - nadrzednym celem projektanta byto
stworzenie pomystu, na ktéry ostateczny wptyw beda miec klienci. Kolekcje takie nie tworza wzoru, za ktérym trzeba podaza¢, nie posiadaja
znacznikéw okreslajacych sposéb uktadania ptytek wzgledem siebie, ani tez nie sa zdobione grafika, ktéra kontynuuje sie przez powierzchnie
kilku z nich.

Oczywiscie - przez ograniczenia technologiczne producenci nie s3 w stanie w stu procentach odzwierciedli¢ niepowtarzalnosci natury, lecz do
ideatu jest coraz blizej. Czy beda to kolekcje wyprodukowane w technologii podwéjnego zasypu, czy tez szkliwione gresy oddajace wiernie
wyglad kamienia czy drewna, efekt przypadkowosci wtasciwy przyrodzie udaje sie odtworzyc¢ z coraz lepszym rezultatem. Aby go spotegowac,
zachecamy Klientéw do wymieszania ptytek w obrebie zakupionej partii jeszcze przed utozeniem. Wierzymy, ze osiagniety efekt wizualny wyna-
grodzi lek przed przetamaniem sztywnych stereotypéw, ktére jedynie ograniczaja nasza oryginalnosc.

Ptytki gresowe kleimy na biaty klej

Przekonanie to wynikneto z poréwnania gresu do kamieni naturalnych, ktére - aczkolwiek podobne wizualnie -
posiadaja inna strukture. Aby méc w petni zrozumieé réznice, nalezy przypomniec sobie, czym wtasciwie jest gres.

Ptytka gresowa to najtwardszy rodzaj ptytki ceramicznej, prasowanej pod ogromnym cisnieniem 400 kg/cm?
i wypalanej w bardzo wysokiej temperaturze 1200°C. Potrzeba wytworzenia takiego materiatu zaistniata wtedy, gdy
ptytki zaczeto stosowa¢ w miejscach intensywnie uzytkowanych oraz narazonych na spadki temperatury ponizej 0°C. Te gtéwne witasciwosci
gresu, czyli wytrzymatos¢ na zginanie, odpornos¢ na zarysowania i uszkodzenia oraz mrozoodpornos¢ nadaty mu miano ptytki do zadan
specjalnych. W chwili obecnej gres stat sie o wiele bardziej uniwersalng oktadzing, lecz jego parametry pozostaty nadal pozwalaja uzywac go
w miejscach o wymagajacych warunkach uzytkowania.

Z racji bardzo niskiej nasigkliwosci wodnej (E, < 0,5%) oraz spieczenia struktury, gres jest odporny na chfoniecie cieczy. Przebarwienia od kleju

szarego zauwazane przy montazu kamieni naturalnych w przypadku ptytek gresowych nie maja miejsca - stosowanie kleju biatego nie jest wiec
koniecznoscia.

Gresy? Tylko na podtogi!

Trendy wzornicze w swiecie ptytek ceramicznych w ostatnich latach wyraZnie faworyzuja duze formaty ptytek.
Dazenie do uzyskania jednolitej powierzchni, wolnej od prostopadtych linii kreslonych przez fugi wymaga zastoso-
wania ptytek o coraz wiekszych wymiarach. Dominujace jeszcze kilkanascie lat temu popularne prostokatne ,dwu-
dziestki” odchodza do lamusa na rzecz ptytek o metrowych krawedziach, a nawet wiekszych. Trend ten najbardziej
uwidocznit sie w przypadku inwestycji.

Najwieksze formaty ptytek odnale7¢ mozna w grupie greséw - z racji ich wtasciwosci uzytkowych oraz technologii produkcji. Dedykowane
pierwotnie do zastosowania na podtodze ptytki gresowe doskonale sprawdzaja sie réwniez na powierzchniach pionowych, zaréwno z aran-
zacyjnego, jak i uzytkowego punktu widzenia. tazienka w popularnym formacie drewnianych desek? Salon z trawertynem nad kominkiem?
A moze kamienny hol przetamany kontrastowym szklanym motywem? Uzupetnienie kolekcji mozaika oraz nacinanymi listwami stwarza duze
pole do odkrywania nowych twarzy kolekcji gresowych, ktére coraz rzadziej s nudne i jednolite, a coraz czesciej zaskakuja wieloscia twarzy
i niepowtarzalno$ciag wzoréw.

59

Mity na temat ptytek ceramicznych @

Czasowa zmiana koloru ptytki $ciennej wskazuje na jej wadliwos¢

Jednym z czestszych problemoéw zgtaszanych przez Klientéw w odniesieniu do Sciennych ptytek ceramicznych jest
ich okresowe przebarwianie sie na ciemniejszy kolor. Przebarwienia takie dotycza tych ptytek, ktére utozone sa
w strefach bezposredniego kontaktu z wodg, a wiec strefach prysznicowych oraz w bliskim sasiedztwie wanny lub
umywalki. Zazwyczaj znikaja niedtugo po tym, jak powierzchnia przestanie by¢ mokra lub zawilgocona.

Dedykowane zastosowaniu na sciane ptytki produkowane w technologii monoporozy charakteryzujq sie nasigkliwoscia wodna E, > 10%, co
oznacza, ze w niewielkim stopniu chtong wode. Sytuacja taka nie ma miejsca chociazby w przypadku greséw, ktére z racji silnego zaprasowania
i wypalenia w wysokich temperaturach posiadaja ekstremalnie niska nasiakliwos¢, z drugiej strony bedac materiatem trudniejszym w obrébce
glazurniczej. W procesie produkgji ptytek sciennych ich powierzchnie pokrywa sie szkliwem, ktére nie tylko pozwala na dokonanie nadruku grafiki
i aplikacje rozmaitych zdobien, ale przede wszystkim tworzy nieprzepuszczalng dla wody warstwe.

Wynika z tego, ze ptytki moga chtona¢ wode, lecz tylko od strony montazowej lub od strony bocznych krawedzi. Zjawisko przebarwienia ptytek jest
wiec dowodem na nieprawidtowe przygotowanie podtoza pod montaz ptytek, niepoprawnej aplikacji fugi lub tez jej wymycia, badz przeciekéw
wody miedzy warstwa ptytek a sciana. Aby wyeliminowac sytuacje czasowej zmiany koloru ptytki, nalezy wiec dokona¢ doktadniejszych ogledzin
i poprawek montazowych - pozostawienie problemu w takiej postaci moze w krytycznej sytuacji doprowadzi¢ do odspajania sie ptytek od
powierzchni, na ktérej zostaty przyklejone.

Jak wiec wida¢ na powyzszych przyktadach, migracja ptytek podtogowych na $ciany jest nie tylko mozliwa, ale przynosi zdumiewajace efekty.

Mechanizm ten nie dziata jednak w druga strone - ptytek sciennych nie mozna uktada¢ na podtodze ze wzgledu na brak wymaganych parametrow
wytrzymatosciowych.

Ptytka w zakupionym opakowaniu bedzie identyczna, jak ta na ekspozycji

Pomimo tego, ze proces produkgji ceramiki jest niezwykle ztozony i skomplikowany, na kazdym z etapéw produkgji
wykwalifikowana kadra oraz specjalistyczne maszyny dbaja o to, aby w oparciu o rezim wyznaczony przez normy
uzyskiwac jak najwyzsza jakos¢ produktu. Pamietac nalezy jednak o tym, ze surowcem do produkcji ceramiki sa
pozyskiwane z przyrody surowce, ktére poddawane s nastepnie oddziatywaniom wysokiego cisnienia oraz tem-
peratury.

W rzeczywistosci nie ma dwoch jednakowych ptytek - kazda z nich bedzie nieznacznie rézni¢ sie od pozostatych krzywiznami, rozmiarem, czy tez
odcieniem. Roéznice te sa tak znikome, ze nie jestesmy w stanie zauwazy¢ ich gotym okiem - dopiero badania laboratoryjne dokonywane na pre-
cyzyjnych przyrzadach pomiarowych sa w stanie pokaza¢ réznice w wartosciach fizycznych. Majac na uwadze ten fakt znacznie tatwiej zrozumiec
jest specyfike produktu ceramicznego, ktéremu zawsze blizej bedzie do natury, anizeli do wytworzonych sztucznie tworzyw.

Préba zaprezentowania produktu ceramicznego jest wiec nie lada wyzwaniem, jako ze reprezentacja wizualna ptytki to nie wszystko - liczy sie
rowniez charakter jej powierzchni, twardos¢, czy grubos¢. Wizualizacja pojedynczych elementéw w postaci skandw zamieszczonych na stronie
internetowej oraz w katalogach i folderach produktowych jest jedynie reprezentacja pogladowa produktu, na podstawie ktérej nie mozna oceniaé
faktycznego wygladu ptytki, gdyz zadna technika fotograficzna ani drukarska nie jest w stanie oddac jej charakteru w 100%. Dlatego tez jako
producent zawsze sugerujemy, aby dazy¢ do zobaczenia produktu na zywo w punkcie sprzedazy, wyposazonym w boksy, ekspozytory oraz préb-
niki. Jednak i tam nalezy pamieta¢ o tym, ze obecny na ekspozycji materiat pochodzi z innej partii produkcyjnej niz ten sprzedawany Klientowi
finalnemu.

W szczegdlnosci radzimy zwraca¢ uwage Klientom podejmujacym decyzje o zakupie ptytek tonalnych na wystepujace w ramach tych kolekg;ji
zréznicowanie graficzne - informacja taka pomoze Klientowi w podjeciu decyzji o zakupie oraz pozwoli unikna¢ roszczen Klienta w postaci rekla-
macji niezgodnosci towaru z umowa. Takie oznaczenia ptytek jak numer partii produkcyjnej, kaliber i odcien sg informacjami kluczowymi podczas
identyfikacji produktu na podstawie oznaczen zawartych na opakowaniu.
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Oznaczenia wyrobu gotowego %

Opakowanie

Gotowy i przesortowany wyréb kompletowany jest w tekturowe pudetka, na ktérych znajduja sie oznaczenia. Najbardziej widocznym z nich jest
oznakowanie gatunkowosci ptytek, ktore sygnalizowane jest odpowiednim kolorem: fioletowym w przypadku | gatunku, zielonym w przypadku
Il gatunku.

Gat. Gat.

Etykieta

Na etykiecie podane sg bardziej szczegétowe informacje,
dzieki ktérym mozna prawidtowo zidentyfikowac¢ dany produkt:

Data  |Serwwsss | Gatunak g‘.ﬁu Odeian Uwagi

I a1 [wiwzl -

Mazwa wzory

Coraline Beige
Sciana Paski I

3060 T oe]

( E Zalacznik K
BN 2m2 uzytkowych nr - slgpprsel gee7as

Deklaracjy wlasciwosc
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Transport i sktadowanie

W
¢
»

Ptytki scienne rektyfikowane nalezy uktadac na palecie na przektadce z tektury.

Palety powinny by¢ sktadane na réwnym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.

Ptytki nalezy przechowywac chroniac je przed zawilgoceniem, a w przypadku ptytek niemrozoodpornych
rowniez przed dziataniem temperatur ponizej 0°C.

Ptytki rektyfikowane nalezy zawsze transportowac w pozycji pionowej, stawiajac opakowanie na dtuzszej
krawedzi.

Transportujac wyroby ceramiczne, palety nalezy ustawiac $cisle obok siebie. Wolne przestrzenie nalezy
zabezpieczy¢, uniemozliwiajac przesuwanie sie fadunku podczas transportu.

W trakcie transportu i magazynowania ptytek i dekoracji ceramicznych nalezy zachowac szczegélna
ostroznosc.

Producent zabrania pietrowania palet z dekoracjami.

Dopuszczalna wysokos¢ sktadowania palet z wyrobem gotowym zamieszczona jest na etykiecie paletowej.

"AAAAAAANs

Prawidtowo zapakowane i wtasciwie oznaczone opakowanie jednostkowe pakowane jest na palety.
Kazda paleta musi zawiera¢ etykiete identyfikacyjna wyrobu.
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PARADVYZ

CERAMIKA

Montaz

Montaz - przygotowanie prac, rozplanowanie ptytek i ich uktadanie
Montaz elementéw kolekgji klinkierowych

Montaz elementéw o niestandardowych ksztattach

Montaz ptytek - schematy uktadania ptytek podtogowych

Systemy montazowe - poziomowanie i panele szklane

Montaz i konserwacja dekoracji szklanych i ceramicznych

Uzytkowanie Montaz

Normy
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Przygotowanie przed rozpoczeciem pracy

Prace nalezy rozpocza¢ od doktadnego sprawdzenia opakowania i oznakowania ptytek oraz jakosci samego
materiatu ceramicznego. Dla ptytek uktadanych na jednej powierzchni odcien i data produkgji, ktdra jest
jednoczes$nie oznaczeniem partii produkcyjnej, powinny by¢ takie same. Podczas uktadania wyrobow tej serii
zalecane jest wymieszanie ptytek z réznych opakowan, bowiem réznice tonalne s3 zamierzonym efektem.

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza nalezy rozpocza¢ od jego doktadnego oczyszczenia. Konieczne jest sprawdzenie
poziomu podktadu podtogowego oraz jego wilgotnosci. Jezeli na powierzchni, na ktérej zamierzamy
uktada¢ ptytki wystepuja nieréwnosci, mozemy niwelowac je za pomoca zaprawy samopoziomujacej lub
wyréwnujacej. Gdy nieréwnosci sa jednak bardzo odczuwalne i wystepuja znaczne réznice poziomoéw, nalezy
wyréwnac cata powierzchnie wylewajac kolejng warstwe jastrychu. Materiaty uzyte do przygotowania
podtoza z ogrzewaniem podtogowym nalezy stosowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta (grubos¢, czas
wiazania itd.).

W przypadku zastosowania ogrzewania podtogowego, przed rozpoczeciem prac glazurniczych istotnym
krokiem jest dokonanie wizualnej oceny podtoza (jakos¢ wykonanego jastrychu grzewczego, dylatacji
konstrukcyjnych, wystepowanie ewentualnych peknie¢ posadzki). Przygotowanie podtoza nalezy rozpoczaé
odjego doktadnego oczyszczenia. Konieczne jest sprawdzenie poziomu podtogi, wymaganej no$noscii wilgo-
tnosci. Nastepnym etapem jest gruntowanie powierzchni, gdyz wtasciwe przygotowanie podtoza ma decydu-
jacy wptyw na parametry techniczne i uzytkowe réznego rodzaju wykonczen na nim stosowanych. Jednym
z wazniejszych etapodw przygotowujacych powierzchnie do péiniejszej eksploatacji jest ich gruntowanie.
Zastosowanie odpowiedniego gruntu zwieksza przyczepnos¢ powierzchni, wzmacnia oraz zmniejsza chton-
nos$¢. Generalnie preparaty te mozemy podzieli¢ na:

a) Grunty wzmacniajace podtoze.

b) Grunty zmniejszajace i wyréwnujace chtonno$¢ podtoza.
¢) Grunty zwiekszajace przyczepnosc.

Ogrzewanie podtogowe

Materiaty uzyte do przygotowania podtoza z ogrzewaniem podtogowym nalezy stosowa¢ zgodnie z zale-
ceniami producenta (grubos¢, czas wiazania itd.). Prace glazurnicze nalezy wykonywac zawsze przy wyta-
czonym ogrzewaniu podtogowym.

W przypadku uktadania ptytek na ogrzewaniu podtogowym nalezy pamieta¢ o zastosowaniu dylatacji
powierzchniowej rozdzielajacej pracujace niezaleznie pola grzewcze. Jest to wazne ze wzgledu na
rozszerzalnos¢ cieplng materiatéw. Biorac pod uwage wahania temperatur, posadzke nalezy podzielic,
jezeli jest to mozliwe, co 9-16 m2 Nalezy dazy¢ do dylatowania powierzchni zblizonej do kwadratu z zasto-
sowaniem dylatacji brzegowej oddzielajacej powierzchnie posadzki od $ciany. Po stwardnieniu zaprawy klejo-
wej czyscimy powierzchnie z pytu i kurzu. Najlepiej nadaje sie do tego wilgotna gabka. Spoiny mozna tez
czysci¢ za pomoca odkurzacza.

Rozplanowanie ptytek

Proces uktadania nalezy rozpoczac¢ od rozplanowania, ustalenia osi uktadania z uwzglednieniem dylatacji
i utozenia ptytek ,na sucho” na podtodze. 7 uwagi na zréznicowania tonalne ptytek w jednej partii
produkcyjnej nalezy zwrdci¢ uwage na ich wtasciwe rozmieszczenie. Oferowana w tej serii liczba formatow
oraz zréznicowanych grafik w obrebie jednej kolekcji pozwala na uzyskanie bardzo ciekawych efektow
aranzacyjnych.

Ptytki ceramiczne posiadaja delikatng krzywizne, co mozna najczesciej zaobserwowac przy produktach
dtugich i waskich. Aby zniwelowa¢ ewentualne odchytki, jakie moga powstawac podczas montazu, uktadamy
je z maksymalnym przesunieciem do 1/3 dtugosci ptytki sasiadujacej. Pozwoli to na osiagniecie efektu
podobnego jak w przypadku desek czy paneli, a jednoczes$nie zapewni gtadka i prosta powierzchnie podtogi.
Odradzamy uktadania tego typu produktéw w tzw. cegietke z przesunieciem o 1/2 dtugosci. Dodatkowo dla
wyréwnania powierzchni uzy¢ mozna systemdéw poziomowania opisanych (patrz strona -> 70).

Klejenie ptytek

Po rozplanowaniu zbieramy ptytki i etapowo uktadamy na réwnomiernie rozprowadzonga zaprawe klejowa.
W karcie technicznej kleju powinna znajdowac sie informacja, czy jest on odpowiedni do zastosowania na
ogrzewanie podtogowe. Warstwa zaprawy powinna mie¢ grubos¢ nie wieksza niz zaleca producent kleju.
W tym celu niezbedna jest paca zebata, ktéra zapewni catkowite pokrycie strony montazowej ptytek klejem
(np. do max. grubosci zaprawy klejowej 5 mm nalezy zastosowac grzebien 10 lub 12 mm). Brak catkowitego
pokrycia powierzchni montazowej ptytek zaprawa klejowa spowoduje znaczng strate sprawnosci grzewczej
posadzki.

Kleje do ptytek ceramicznych musza by¢ naktadane zgodnie z technologia zalecana przez ich producenta.

W praktyce stosuje sie dwa rozwigzania technologiczne:

a) Podstawowe, w ktérym klej rozprowadzany jest na podtozu gtadka paca, a nastepnie profilowany
paca zebata. Do tak uksztattowanej zaprawy przyktada sie ptytke, lekko ja przyciskajac i przesu-
wajac. Metoda ta zapewnia mocne potaczenie zaprawy klejacej z podtozem, uzyskanie réwno-
miernej grubosci warstwy sklejenia i odpowiednia przyczepnos¢ miedzywarstwowa. Normowo
okreslana jest jako ,metoda narzucania” (ang. floating).

b) Drugie mozliwe rozwiazanie polega na nanoszeniu kleju na obie taczone powierzchnie
- podtoze i spdd ptytki. W tej metodzie wazne jest, aby natozyc tyle kleju, by jego taczna grubos¢
nie przekraczata grubosci zalecanej przez producenta. Normowo okreslana jest ona jako ,,metoda
narzucania i rozprowadzania” (ang. floating and buttering method), ale w praktyce stosuje sie
okreslenie metoda kombinowana lub metoda podwdjnego smarowania. Jest to rozwiazanie
zalecane w przypadku mocowania ptytek podtogowych wewnatrz budynkéw oraz ptytek
$ciennych i podtogowych na zewnatrz budynkéw, poniewaz utatwia zachowanie catkowitego
wypetnienia przestrzeni pomiedzy podtozem a spodem ptytki oraz jej rdwnomierne podparcie na
catej powierzchni.

Metoda naktadania kleju wytacznie na spodnia powierzchnie ptytek jest nieprawidtowa i niezalecana.
Dopuszcza sie ja tylko w wyjatkowych sytuacjach, na przyktad przy wklejaniu waskich paskéw ptytek od
dotu $cian, wyklejaniu cokolikéw lub podczas wymiany jednej ptytki na catej oktadzinie.
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Fugowanie ptytek

Dla ptytek rektyfikowanych nalezy zastosowa¢ odpowiedni rozmiar fug. Proponowana szerokos¢ spoiny
to minimum 1,5 mm. Przy tak waskich fugach nalezy pamieta¢ o zastosowaniu wiekszych dylatacji
przysciennych. Przed rozpoczeciem fugowania wtasciwego warto przeprowadzi¢ prébe w niewidocznym
miejscu, pozwoli to na okreslenie czasu potrzebnego do zawiazania zaprawy spoinowej. Przygotowana
mase nalezy rozktada¢ za pomoca packi z guma, a zmywac gabka o duzej chtonnosci.

Ptytki fugujemy partiami na powierzchni nie wiekszej niz 3-4 m2 Na styku powierzchni poziomych i pio-
nowych spoina powinna by¢ silikonowa. Czyszczenie zafugowanej juz powierzchni nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z zaleceniami producentéw zapraw spoinowych.

W ofercie Grupy Paradyz sa ptytki rektyfikowane, ktére dzieki obrébce krawedzi takich ptytek do kata 90°,
mogq by¢ uktadane z zastosowaniem minimalnej spoiny o szerokosci 1,5 mm, a dla kolekcji modularnych
(np. Arkesia, Ebano by My Way czy Tandori) zalecana spoina to 2 mm. Sugeruje sie ponadto, aby w przy-
padku uktadania ptytek na tarasach, miejscach bezposredniego styku ze strefami zewnetrznymi, a takie
powierzchniach narazonych na odksztatcanie (ogrzewanie podtogowe, budynki osiadajace) szerokos¢
spoiny w zaleznosci od formatu ptytek byta odpowiednio wieksza.

Uzytkowanie oktadziny

Czas, po ktérym mozna uzytkowa¢ wykonana powierzchnie z ptytek ceramicznych, uzalezniony jest
od parametrow zastosowanego kleju. Orientacyjnie wstepne wiazanie kleju wystepuje po 24 h. W celu
przyspieszenia procesu nalezy zastosowac zaprawy szybkowiazace. Producent kleju powinien réwniez
okresli¢ czas, po ktérym osiaga on petna wytrzymatos¢ uzytkowa.

Na gresach nieszkliwionych o powierzchni polerowanej nie nalezy
pisac i rysowac markerami, otéwkami, pisakami atramentowymi
lub innymi silnie penetrujacymi barwnikami.

Montaz elementow kolekgji klinkierowych q

Kolekcje klinkierowe - jak juz wcze$niej wspomniano, tworza w wiek-
szosci petne programy wykonczenia schoddw. Ten nadal bardzo popu-
larny rodzaj ptytek ceramicznych doskonale sprawdza sie w takich miej-
scach jak: klatki schodowe, tarasy czy wiatrotapy, chociazby ze wzgle-

Schemat montazu cokotéw dwuelementowych

du na odpornos¢ mechaniczna, nawiazujace do tradycyjnej cegty
wzornictwo, czy mata nasiakliwos¢ wodna. Ponizej przedstawiamy
sposdb zagospodarowania elementéw w przypadku schodéw, elewacji
czy powierzchni balkonowych.

Schemat zastosowania ptytek klinkierowych

COKOt SCHODOWY DWUELEMENTOWY PRAWY B

COKOL SCHODOWY

STOPNICA PROSTA Z KAPINOSEM DWUELEMENTOWY PRAWY A

Sposoby przyklejania stopnic z kapinosem

przy uktadaniu stopnic z kapinosem nalezy pod noskiem
pozostawicprzerwe (3-5mm), nie naktadajac w to miejsce
kleju ani fugi

przy duzych powierzchniach konieczne jest wykonanie
szczeliny dylatacyjnej co 2 - 5 metrow

szerokos¢ spoiny dylatacyjnej powinna wynosi¢ minimum

zalecana szerokos¢ fugi to 6 - 10 mm

PLYTKA ELEWACYJNA

PtYTKA PARAPETOWA
PLYTKA BAZOWA

STOPNICA .0 .
RYFLOWANA  ©7 e 7
PROSTA e ,

STOPNICA RYFLOWANA NAROZNA

PLYTKA PODSTOPNICOWA

- /

USZCZELNIENIE

STOPNICA ZAPRAWA KLEJOWA

SZCZELINA 3-5 MM

PODSTOPNICA

ZAPRAWA KLEJOWA

STOPNICA ZAPRAWA KLEJOWA USZCZELNIENIE

SZCZELINA 3-5 MM
Z WKtADKA DYSTANSOWA

FUGA TRWALE ELASTYCZNA

PODSTOPNICA

ZAPRAWA KLEJOWA
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Montaz elementdow o niestandardowych ksztattach
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Schematy uktadania klinkieru heksagonalnego
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Montaz ptytek - schematy uktadania ptytek podtogowych q
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Systemy montazowe - poziomowanie i panele szklane

Poziomowanie

Wraz z rozwojem technologii produkgji ptytek ceramicznych
rozwineta sie oferta systeméw montazowych, dzieki ktorym
uktadanie ptytek stato sie tatwiejsze oraz bardziej efektywne.
Systemy te bazuja na elementach jedno- oraz wielokrotnego
uzytku, gdzie gtéwna role odgrywa klin oraz element poziomu-
jacy pozwalajacy na docisniecie ptytki do podtoza na okreslong
odlegto$¢. W zaleznosci od producenta moga sie one rézni¢, jed-
nak metoda ich stosowania jest bardzo podobna. Zalety takich
systemow to m.in.: wyeliminowanie problemu réznic w grubosci
oraz krzywiznach ptytek - w szczegdlnosci wielkoformatowych
o podtuznych ksztattach, przyspieszenie uktadania ptytek oraz
optymalizacja oddziatywania kleju na ptytki.

Panele szklane

Wielkoformatowe panele szklane przenosi¢ nalezy za pomoca
specjalnych ssawek, dzieki czemu ryzyko upuszczenia oraz ska-
leczenia sie ostra krawedzig szkta jest znikome. Panele monto-
waé mozna klejac je bezposrednio do sciany (w przypadku paneli
zabezpieczonych od strony montazowej warstwa protekcyjna),
stosujac kotki montazowe lub wykorzystujac listwy montazowe.

Operacji nacinania paneli w celu dokonania montazu kotkowego
lub wykonania otworéw na gniazdka/ ujscia hydrauliczne doko-
nywac nalezy wytacznie na specjalistycznym sprzecie do obrobki
szkta. Mozliwo$¢ wykonania takiej ustugi dostepna jest bezpo-
srednio u producenta, zamdwienia sktada¢ mozna réwniez w salo-
nach firmowych Ceramiki Paradyz.

Montaz i konserwacja dekoracji szklanych i ceramicznych

Do kwietnia 2013 roku dekoracje szklane produkowane przez Grupe
Paradyz nalezato montowac uzywajac kleju do luster. 0d 1 kwietnia
2013 roku zmieniono technologie produkcji polegajaca na zastosowa-
niu cienkiej warstwy filmu na spodniej stronie dekoracji, ktéra nie tyl-
ko izoluje szkto od bezposredniego kontaktu z klejem, ale zwieksza
przyczepnos¢ powierzchni montazowej dekoracji do kleju. Dzieki temu
mozliwe stato sie klejenie tych elementéw na zwykte kleje do ptytek
bez obawy przebarwiania tych elementéw.

Jako ze szkto cechuje przezroczystos¢, klej naktada¢ nalezy na catej
powierzchni dekoracji, aby padajace na nie Swiatto nie uwidaczniato
lezacej pod spodem warstwy kleju - jak moze mie¢ to miejsce w przy-
padku klejenia punktowego.

W trakcie montazu dekoracji nalezy $cisle stosowac sie do instrukgji
producenta spoin i zapraw klejowych. Powierzchnia dekoragji i ptytek
o wiasciwosciach metalicznych, btyszczacych z elementami szklanymi
i krysztatami podatna jest na zarysowania, dlatego zaleca sie stoso-
wanie spoin akrylowych, silikonowych lub innych drobnoziarnistych
(miekkich). Przed spoinowaniem dekoracji nalezy przeprowadzi¢ probe
zastosowania fugi i zabezpieczy¢ powierzchnie dekoracji np. tasma.
Zastosowanie kontrastowego koloru fugi moze powodowa¢ zmiane
odcienia dekoragcji szklanej.

wptywem kata padania Swiatta, drobne réznice w strukturze

W przypadku dekoracji szklanych: efekt zmiany koloru pod
@
oraz zaokraglenia krawedzi sa efektami zamierzonymi.

Dekoracji z krysztatami nie nalezy stosowac w:

krytych basenach i saunach parowych
ze wzgledu na panujaca w nich wysoka wilgotnos¢;

saunach suchych (firskich) z powodu panujacych
w nich wysokich temperatur i nadmiernego
nagrzewania sie krysztatéw;

‘mieiscach kontaktujacych sie z chlorem;
‘obszarach zewnetrznych;
miejscach z uzytymi alkalicznymi zaprawami klejacymi
lub spoinami ztezonymi i tymi, ktére zawieraja
rozpuszczalniki.

\ CIENKA WARSTWA

FILMU IZOLUJE SZKtO

KLE) ROZtOZ ROWNOMIERNIE NIE NAKEADA) PUNKTOWO
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Uzytkowanie O

Impregnacja

Ptytki produkowane w zaktadach Grupy Paradyz nie wymagaja
dodatkowego zabezpieczenia powierzchni impregnatami. Jako
producent oktadzin ceramicznych nie polecamy $rodkéw do
impregnagcji ptytek, poniewaz powoduja one zmiane parametrow
technicznych oktadziny. Impregnat tworzy bowiem warstwe
naskérka na powierzchni ptytek, nadajac tym samym innych
parametréw uzytkowych i odpowiadajac finalnie za ich wyglad.

Najwyraziniej efekt ten widac jest po zastosowaniu impregnatu
na ptytki potozone w ciaggach komunikacyjnych, gdzie impregnat
na przestrzeni miesiecy ulega powolnemu mechanicznemu
zdarciu w miejscach najczesciej uzytkowanych.

Poza zmiang wtasciwosci powierzchniowych ptytki impregnat
moie réwniez spowodowa¢ zwiekszenie podatnosci na pla-
mienie, a wiec uzyskanie efektu odwrotnego do zamierzonego.
Kazda warstwa protekcyjna naktadana na powierzchnie ptytki
ceramicznej jest bowiem w istocie $rodkiem chemicznym
o okreslonym sktadzie, ktéry nie zawsze jest podawany
do wiadomosci konsumenta. W zwigzku z tym niemoz-
liwe jest ustalenie sktadnikéw zawartych w impregnacie i prze-
widzenie reakcji chemicznych zachodzacych miedzy nimi a maja-
cymi kontakt z powierzchnia substancjami.

Ptytki produkowane przez Grupe Paradyz nie wymagaja zabezpieczenia zadnymi srodkami.
W szczegdlnosci nie nalezy impregnowac ptytek szkliwionych!

75

Uzytkowanie O

Warto nadmieni¢, ze wszystkie gresy polerowane, takie jak Arkesia,
Mistral, czy Doblo posiadaja na swojej powierzchni mikropory, czyli
malenkie otwory. Polerowanie zapewnia ptytce wysokie walory este-
tyczne zapewniajac intensywnos¢ koloréw i efekt lustrzanego odbicia,
lecz powodujac jednoczesnie zwiekszenie mikroporowatosci - a co za
tym idzie - czyniac go bardziej podatnym na zabrudzenia i rysowanie
powierzchni. Z racji matej nasiakliwosci tych ptytek nie ma mozliwosci
wsigkania w nie jakichkolwiek plam. Zanieczyszczenia 0sadzaja sie je-
dynie na powierzchni w mikroporach.

Niedbate wykonanie spoinowania ptytek polerowanych moze spowo-
dowac, ze na powierzchni oktadziny moga pozostac zanieczyszczenia
z fugowania. W szczegdlnosci dotyczy to tych ptytek, do ktérych zasto-
sowano kontrastowa fuge. Dlatego tez w trakcie fugowania nalezy za-
chowac wieksza ostroznos¢ niz przy ptytkach szkliwionych. Aby uzy-
ska¢ wtasciwy efekt wygladu oktadziny ceramicznej fugowanie musi
sie odby¢ zgodnie z instrukcja spoinowania. Postepujac zgodnie z zale-
ceniami producentéw spoin przed przystapieniem do fugowania nalezy
wykona¢ prébne spoinowanie na niewielkim jej fragmencie (najlepiej
na odpadzie ptytki) i przeprowadzi¢ kontrolne czyszczenie, w celu
okreslenia wptywu fugi i zawartego w niej pigmentu na uzyty rodzaj
ptytek. Wiekszo$¢ producentéw fug zaleca: ,,...przed fugowaniem catej
oktadziny nalezy wykona¢ prébe spoinowania na niewielkim jej frag-
mencie (najlepiej na odpadzie ptytki) i przeprowadzi¢ kontrolne czysz-
czenie w celu okre$lenia wptywu fugi na uzyty rodzaj ptytek...".

Mikropory
Zanieczyszczenia 0sadzaja sie jedynie na powierzchni

Mata nasiakliwos¢ wodna
brak mozliwosci wnikania zanieczyszczen

W przypadku powstania przebarwien na ptytkach nieszkliwionych polerowanych przed fugowaniem mozna
w ostatecznosci powierzchnie zabezpieczy¢ impregnatem lub alternatywnie zastosowac inny kolor spoiny.
Aby uzyska¢ wtasciwy efekt wygladu oktadziny ceramicznej fugowanie i ewentualne impregnowanie musi
sie odby¢ zgodnie z instrukcja producenta zawarta na opakowaniu. Obecnie na rynku dostepnych jest wiele
impregnatéw réznych producentow - ich ewentualny wybor pozostawiamy wiec Klientowi.
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0golne metody konserwagji ptytek ceramicznych 0

Ptytki ceramiczne s3 jednym z najczesciej wybieranych materia-
téw wykonczeniowych do stosowania na sciany i podtogi. Oktadziny
z materiatu ceramicznego s3 tatwe do czyszczenia i utrzymania higie-
ny; daja sie zmywac¢ woda i popularnymi, dostepnymi na rynku de-
tergentami. Nie wymagaja stosowania wosku ani polerowania - nie
zatrzymuja réwniez brudu, ktéry moze prowadzi¢ do gromadzenia sie
na ich powierzchni bakterii i mikroorganizméw. Wszystkie te cechy za-
chowuja wazno$¢ pod warunkiem, ze ptytki zostaty dobrane i utozone
z uwzglednieniem rodzaju pomieszczenia, w ktérym sie znajduja oraz
przewidywanego sposobu ich eksploatagcji.

Do mycia i zmywania zanieczyszczen pochodzacych z codziennego
uzytkowania oktadziny nalezy stosowac¢ srodki o odczynie zasado-
wym (alkalicznym), za$ do usuniecia kamienia z odparowanej wody
z powszechnego mycia, jak i usuwania zanieczyszczen pozostatych po
niestarannym montazu nalezy okresowo stosowac¢ srodki o odczynie
kwasnym. Sam dobér srodkéw do mycia oktadziny zalezy od stopnia
zabrudzenia i czym dana oktadzina zostata zabrudzona.

Metody konserwacgji gresu

Ptytki gresowe charakteryzuja sie bardzo mata nasiakliwoscia wodng, a ich porowatos¢ ogranicza sie do mikroporowatosci. Méwiac o konserwacji
gresu, nalezy rozrézni¢ gres o powierzchni naturalnej od gresu polerowanego. Postepowanie ochronne dla gresu naturalnego nie ma specjalne-
go znaczenia, gdyz do konserwacji produktu wystarcza poprawne i skuteczne mycie powierzchni ogélnie dostepnymi srodkami do czyszczenia
podtég kamiennych. Konserwacja gresu naturalnego polega na zastosowaniu silnie rozcienczonego detergentu do mycia podtég. Przy silnym
zabrudzeniu uzywa sie mocnego detergentu do mycia podtég zwykle stabo stezonego srodka odttuszczajacego - po wykonaniu tej czynnosci
powierzchnie nalezy doktadnie sptukac.

Do codziennej konserwacji greséw polerowanych, tj. do mycia i usuwania zabrudzen spowodowanych biezaca eksploatacja, wystarczy stosowa-
nie zwyktego detergentu do mycia powierzchni ceramicznych, rozcierficzonego wodg zgodnie z zaleceniami producenta podanymi na opakowaniu
- po tym etapie podtoge nalezy starannie osuszy¢. Do konserwacji specjalnej tj. do wywabiania plam mocnych i intensywnych (kawa, herbata,
wino, olej, rdza, tusz, soki) nalezy uzywac specjalnych detergentéw-wywabiaczy plam, o ktérych mowa na kolejnych stronach vademecum (patrz
strona -> 77). Detergentu-wywabiacza uzywa sie bez rozcieficzania, nanoszac go bezposrednio na plame oraz cata powierzchnie poplamionej
ptytki i pozostawiajac go tam az do catkowitego wyschniecia. Nastepnie nalezy za pomoca mokrej gabki usunac¢ pozostatosci, ktére wchtonety
brud. W przypadku powstania zaciekéw czynnosci nalezy powtérzyc.

Metody konserwacji elementéw dekoracyjnych

Do mycia wyrobéw ceramicznych o powyzszych wtasciwosciach nie nalezy stosowac¢ ptynéw oraz innych materiatéw gruboziarnistych mogacych
zniszczy¢ powierzchnie wyrobu. Zabronione jest réwniez stosowanie do czyszczenia wszelkich substancji zawierajacych alkohol, rozpuszczalniki
lub materiaty zrace. Czyszczenie dekoracji najlepiej wykonac¢ sucha $ciereczka antystatyczna, przy wiekszych zabrudzeniach ciepta woda z deli-
katnym ptynem (krysztaty lub szkto wytrze¢ wéwczas do sucha).

0golne metody konserwacgji ptytek ceramicznych O

Codzienna pielegnacja

Czyszczenie specjalne

Codzienna pielegnacja ptytek ceramicznych polega na wytarciu ich
powierzchni szmatka zwilzona powszechnie dostepnym w handlu
detergentem w celu przywrocenia ich naturalnego blasku. Produkty
te maja wspdlna ceche - nie dziatatyby one bez udziatu srodkéw po-
wierzchniowo czynnych, poniewaz to witasnie dzieki nim posiadaja
dziatanie czyszczace. Detergenty sktadaja sie ze sktadnika rozpuszczal-
nego w wodzie, ktérego wtasnosci okresla sie takze mianem hydrofi-
lowych oraz sktadnika rozpuszczalnego w ttuszczu, czyli lipofilowego.
Tego typu podwojne dziatanie stanowi o tym, ze $rodki te s3 zdolne
do zmniejszenia napiecia powierzchniowego wody (staje sie ona bar-
dziej ,miekka”). Dzieki temu substancje te moga fatwiej wptywac na
zmniejszenie spoistosci zanieczyszczen, ktére po rozproszeniu tworza
zawiesine w ptynie uzytym do mycia. $rodki powierzchniowo czynne
nazywane s3 takze emulgatorami - oznacza to, Zze moga one wigzac
razem takie rodzaje ptyndw, ktdre bez ich obecnosci wypieratyby sie
wzajemnie, jak np. olej i woda.

Najbardziej istotnym etapem w kazdym myciu oraz doczyszczaniu
powierzchni jest rozpuszczenie brudu, czyli pierwszy - niestety, naj-
bardziej zaniedbywany etap. To on w gtéwnej mierze decyduje o sku-
tecznosci czyszczenia oktadziny. Na jego skuteczno$¢ wptyw maja trzy
czynniki: dziatanie chemiczne, dziatanie mechaniczne oraz czas.

1. Bez zastosowania srodkéw chemicznych, czyli detergentéw
potaczonych z odpowiednimi dodatkami, mozemy jedynie
liczy¢ na niewielki efekt mechanicznej erozji brudu pod
wptywem czynnikéw fizycznych i oddzielenie sladowych ilosci
brudu od wtékna. Dzieki zastosowaniu chemii osiggamy:
obnizenie napiecia powierzchniowego wody oraz oddzie-
lenie brudu od wtdékna, emulgacje zabrudzen o charakterze
oleistym, czylirozbicie tych zabrudzer na drobne czasteczkiiwy-
tworzenie zawiesiny, zmiane ttuszczéw obecnych w mydfo,
ktére nastepnie bedziemy mogli rozpusci¢ w wodzie i wyptukag,
a nastepnie otoczenie czastek brudu tadunkiem elektrosta-
tycznym tak, aby zostaty oddzielone od wtékna i od siebie na-
wzajem.

2. Dziatanie mechaniczne jestistotne, aby chemia dotarta w spo-
s6b réwnomierny do kazdego miejsca na wyktadzinie, a takze
aby wspomagac oddzielanie brudu.

3. Znaczenie czasu W czyszczeniu jest czesto ignorowane, a jest
niezbedne dla rozpuszczenia brudu, ktéry kumulowat sie w da-
nym miejscu na przestrzeni wielu miesiecy.

Do przegryzienia sie przez brud odktadany w czasie potrzebne jest
zastosowanie wszystkich opisanych powyzej czynnikéw wspomaga-
jacych, czyli zastosowania chemii, dziatania mechanicznego i czasu.
Do tego celu stosuje sie najczesciej srodki do codziennej pielegnadji
w gospodarstwach domowych.

Mycie poczatkowe

Pierwsza czynnoscia wykonywana pod koniec montazu ptytek jest my-
cie poczatkowe, polegajace na wyeliminowaniu z powierzchni cera-
micznej resztek kleju, fug oraz wapna. Zwykle znajduje tu zastosowa-
nie srodek o lekko kwasnym odczynie, ktéry pozostawia sie krétko na
powierzchni ptytek, a nastepnie sptukuje czysta woda (zaleca sie prze-
strzeganie wskazoéwek podanych przez producenta i wykonanie préby
na matej powierzchni). Miejsce zabrudzone nalezy najpierw lekko na-
s3czy¢ woda, w zaleznosci od stopnia zabrudzenia mozna rozcienczyé
preparat woda w stosunku 1:3. Na miejsca szczegélnie mocno zbrudzo-
ne nalezy natozy¢ odrobine ptynu bez rozciericzania - tak nasaczone
zabrudzenia pozostawi¢ na kilka minut, a nastepnie zmy¢ go i doktad-
nie sptuka¢ woda. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, zeby nie zmywac pty-
nem powierzchni fugi, gdyz moze to doprowadzi¢ do jej przebarwienia.
Po zakonczeniu procesu czyszczenia catos¢ nalezy doktadnie przemy¢
woda lub delikatnym roztworem o odczynie zasadowym.
Najpopularniejszymi srodkami stosowanymi do mycia poczatkowego
s3 miedzy innymi: Atlas Szop, HG ,$rodek do usuwania zaprawy spo-
inowej”, czy Mira 7120 ,ceramic cleaner”, TENZI ,Pobudowlane czysz-
czenie posadzek 1”.

Doczyszczanie powierzchni ceramicznych

Wykonuje sie je w przypadku podtogi zaniedbanej przez bardzo dtugi
okres czasu lub takiej, ktérej ptytki i fugi nosza slady $rodkéw pla-
miacych. W pierwszym przypadku wystarczy energicznie trze¢ po-
wierzchnie uzywajac do tego odpowiedniego detergentu. W drugim
przypadku nalezy wywabi¢ plame. Mozna to zrobi¢ wykorzystujac pro-
cesy chemiczne (stosujac specjalne detergenty wchodzace w reakcje
chemiczna z plama powodujac jej znikniecie) lub fizyczne (stosowanie
bardzo miatkich srodkéw sciernych, co spowoduje mechaniczne usu-
niecie plamy lub brudu). Do czyszczenia specjalnego mozna wyréznic
nastepujace produkty:

Zmywanie nabtyszczaczy, polimeréw i woskow: Atlas ,Szop 2000”,
HG ,zmywacz nabtyszczaczy, wosku i brudu”; TENZI Top Efekt Total

Zmywanie trudnych plam punktowych: HG ,odplamiacz”,
TENZI TG Cleaner

Zmywanie uciazliwych zanieczyszczen z greséw polerowanych:

HG ,czysty gres”, TENZI Gres Kam
Podane powyiej propozycje sa produktami przyktadowymi, osta-
teczny wybor srodka czyszczacego nalezy do Klienta. Zawsze przed
uzyciem danego $rodka nalezy zapozna¢ sie z dotaczona do niego
lub umieszczong na opakowaniu instrukcja oraz stosowac sie do
zawartych w niej zalecen w sprawie uiywania danego preparatu
- w szczegolnosci jesli chodzi o ich rozcienczanie, jesli srodki te sa
koncentratami.
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Laboratoria @ Pracownie wzornictwa

Laboratoria Pracownie wzornictwa

Badania prowadzone w zaktadach produkcyjnych Grupy Paradyz
odbywaja sie wedtug scisle okreslonych norm, opisanych na
kolejnych stronach rozdziatu. Wprowadzanie kolejnych zaawan-
sowanych technologii produkgji ptytek ceramicznych i dekoracji
szklanych wymusza state inwestowanie w zakup oraz udosko-
nalanie aparatury pomiarowej, a takze tworzenie przyjaznego
srodowiska pracy 0séb kontrolujacych parametry technologiczne
i estetyczne wyrobdw.

Ponadto niezwykle wazna role odgrywaja pracownie wzornictwa,
w ktérych dokonuje sie proces obrébki grafik oraz przenoszeniaiich
na drukarki przemystowe, dzieki czemu ptytki uzyskujg wtasciwy
dla kolekcji wyglad. Kazdy najdrobniejszy detal grafiki oraz
wtasciwe odwzorowanie koloréw opracowywane s3 z najwyzsza
pieczotowitoscia.
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PN-EN I1SO 10545-1:

Pobieranie prébek i warunki odbioru

Norma ta podaje zasady tworzenia partii, pobierania probek, zakresu kontroli wartosci indywidualnej i wartosci $redniej oraz kryteria przyjecia
lub odrzucenia partii badanych ptytek. Liczba ptytek pobieranych do kontroli jest rézna dla réznych kontrolowanych wtasciwosci. Sposéb poboru
ptytek do badan kontrolnych nie moze by¢ przypadkowy, a pobierana ilo$¢ nie moze by¢ dowolna. Sposéb pobierania ptytek do badan powinien
w dostatecznym stopniu gwarantowac petng reprezentatywnosc¢ probek w odniesieniu do kontrolowanej partii wyrobu i umozliwi¢ jej prawidtowa
ocene.

PN-EN 1SO 10545-2:

Wymiary i ocena jakosci powierzchni ptytek

Wymagania okreslajace, jakie wymiary ptytek podlegaja sprawdzeniu i w jaki sposéb powinny one by¢ skontrolowane
podane sa w normie PN-EN ISO 10545-2 Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

Sprawdzeniu podlegaja nastepujace parametry ptytki:
dtugosc¢ i szerokos¢, grubos¢, krzywizny bokéw, odchylenie od kata prostego, ptaskos¢ powierzchni, jakos¢ powierzchni.

Dla ptytek podtogowych bedacych przedmiotem badan opisanych w tej rozprawie norma EN 14411 zaktada nastepujace wartosci w zakresie
wymiaréw i planimetrii:

odchylenie sredniego wymiaru kazdej ptytki (2 lub 4 boki) od wymiaru roboczego +0,6%, +2 mm

max. krzywizne $rodka w odniesieniu do przekatnej obliczonej z wymiaréw roboczych +0,5%, +2 mm

max. krzywizne bokéw w odniesieniu do odpowiedniego wymiaru roboczego +0,5%, +2 mm

max. wypaczenie odniesione do przekatnej obliczonej z wymiaréw roboczych +0,5%, +2 mm

max. odchylenie od kata prostego, w odniesieniu do odpowiednich wymiaréw roboczych wynosi +0,5%, +2 mm

W zakresie jakosci powierzchni wymagana wielkos$¢ probki do tego badania wynosi minimum 1 m? i co najmniej 30 ptytek, a ocene powierzchni
z nich utozonej nalezy przeprowadzi¢ z odlegtosci 1 metra przy oswietleniu o natezeniu 300 Ix (luksow). Ocene jakosci powierzchni wyraza sie
procentem ptytek wolnych od wad. Wady to miedzy innymi: pekniecia, pekniecia wtoskowate, niedoszkliwienia, falistos¢ i zgrubienia szkliwa,
kraterki, plamy i kropki, wady dekoracji, pecherze, wykruszenia i ostre krawedzie.

, /-
Badania ()

‘ - ~ PN-EN IS0 10545-3: . . .
Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzgledne;
pozornej oraz gestosci catkowitej

Metody oznaczania nasiakliwosci wodnej porowatosci i gestosci, jak réwniez sposéb nasycenia woda badanych ptytek
podaje norma PN-EN ISO 10545 - 3 Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci i gestosci.

Istnieja dwa sposoby nasycania woda poréw otwartych prébek, tj. gotowanie oraz zanurzenie prézniowe. W czasie gotowania nastepuje wypet-
nienie woda poréw otwartych, tatwo dostepnych, natomiast przy metodzie prézniowej wypetniaja sie prawie wszystkie pory otwarte. Norma
zaleca, by metode gotowania stosowac do celéw klasyfikowania ptytek (podziat na grupy) oraz ich opisu.

Metoda prézniowa powinna by¢ stosowana w innych celach niz klasyfikacja, do oznaczania porowatosci czy gestosci. Miarg nasigkliwosci wodnej
jest procentowa zawarto$¢ wody w stosunku do masy suchej probki. Porowatos¢ wyraza sie w procentach jako stosunek objetosci poréw otwar-
tych do objetosci zewnetrznej badanej probki. Gestos¢ wyraza sie w gramach na cm? jako iloraz suchej masy préby przez zewnetrzna objetos¢
obejmujaca pory.

Wyniki badania kazdej wtasciwosci podaje sie dla kazdej pojedynczej préby, natomiast w protokole z badan zamieszcza sie
wartosci $rednie dla kazdej okreslonej wtasciwosci.

PN-EN 1SO 10545-4:

Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda pomiaru wspotczynnika odbicia

Norma podaje sposéb wykonania badania na okreslenie wytrzymatosci mechanicznej ptytek na zginanie. Wytrzymatos¢
na zginanie jest wielkoscia wyrazona w N/mm?, uzyskang przez podzielenie sity tamiacej wyrazonej w N przez pole
przekroju w miejscu ztamania ptytki.

Uzyskiwane wyniki wyraza sie jako srednie wartosci odpowiednio: wytrzymatosci na zginanie i sity tamiacej, przy czym uwzglednia sie tylko
wyniki tych probek, ktore ztamaty sie w srodku jej dtugosci.

Aparatura niezbedna do wykonywania powyzszych badan sktada sie z doktadnego manometru rejestrujgcego, dwéch podstaw z metalu
w ksztatcie walcodw, pokrytych guma w miejscu styku z ptytka oraz centralnego walca przenoszacego site tamiaca, réwniez pokrytego guma.
Norma podaje doktadne wymiary tych urzadzen, jak rowniez opisuje procedure ich wykorzystania w trakcie badan.
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PN-EN 1SO 10545-5:

0dpornos¢ na uderzenia przez pomiar wspotczynnika odbicia

Metode badania odpornosci ptytek na uderzenia spadajacej ze statej wysokosci kulki stalowej okresla norma PN-EN
ISO 10545-5 Oznaczanie odpornosci na uderzenia przez pomiar wspotczynnika odbicia.

Badanie wykonuje sie na 5 prébkach testowych (o wymiarach 75 x 75 mm) wycietych z catych ptytek. Prébki zamontowane statycznie na po-
wierzchni poziomej poddawane sa uderzeniom kulki stalowej, spadajacej ze statej wysokosci.

Zasada oznaczenia odpornosci na uderzenie polega na obliczeniu wspétczynnika odbicia ,e”, ktéry uzyskuje sie przez podzielenie wzglednej pred-
kosci odbicia przez wzgledna predkos¢ spadania. Do wyznaczenia danych stuzg przyrzady pomiarowe, takie jak urzadzenie do elektronicznego

pomiaru czasu i urzadzenie do zwalniania kulki.

Wyniki badania wyraza sie przez podanie wspoétczynnika odbicia ,e” kazdej z 5 prébek testowych, jego sredniej wartosci oraz opisu
kazdego powstatego ewentualnie wgniecenia lub pekniecia.

PN-EN 1SO 10545-6:

Oznaczenie odpornosci na scieranie wgtebne ptytek nieszkliwionych

Badania K

_PN-EN IS0 10545-7; -
Odpornos¢ na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych

Badanie polega na oznaczeniu odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek pod wptywem obracajacego sie obciaze-
nia scierajacego i na wizualnej ocenie zaistniatych zmian przez poréwnanie ptytki badanej z ptytkami niepoddanymi
badaniu.

Obciazenie $cierajace stanowia kulki stalowe oraz elektrokorund.

Przyrzadem do badania scieralnosci jest metalowy pojemnik z napedem elektrycznym, potaczony z pozioma ptyta z zamontowanymi gniazdami
na badane probki. Ptyta wsporna obraca sie mimosrodowo z okreslong predkoscia w taki sposéb, aby kazda badana prébka wykonywata ruch
kotowy o okreslonej srednicy.

0cena wynikéw polega na wizualnym sprawdzeniu zmian powstatych na powierzchni prébki w poréwnaniu z wygladem prébek niepoddanych
badaniu. Obserwacje wykonuje sie w specjalnej kabinie, ktérej wewnetrzne sciany pomalowane s3 na naturalny szary kolor. Kabina powinna by¢
umieszczona w zaciemnionym pomieszczeniu. Oceny ptytek dokonuje sie przy oswietleniu 300 Ix, z odlegtosci 2 m i wysokosci 165 cm.

Okresla sie liczbe obrotow, przy ktdrej powstaty tatwo zauwazalne zmiany na powierzchni ptytki. W przypadku, gdy na ptytce
nie wystapity widoczne zmiany nawet po 12000 obrotach, wéwczas ptytke poddaje sie badaniu odpornosci na plamienie. Jezeli
z powierzchni ptytki po 12000 obrotach nie udaje sie usuna¢ zaplamienia, ptytka taka nie moze by¢ zakwalifikowana do 5 klasy
$cieralnosci.

_ PN-EN ISO 10545-8: _
Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j

Badanie wykonuje sie na co najmniej pieciu prébkach, przy uzyciu specjalnego aparatu ztozonego z tarczy obrotowe;j,
zbiornika materiatu sciernego, wyptywajacego z requlowana predkoscia oraz uchwytu do mocowania prébki.

Materiatem sciernym jest biaty, stopiony tlenek glinu o okreslonej wielkosci ziaren. Badana prébke mocuje sie w aparacie w taki sposob, aby jej
powierzchnia stanowita styczna do obracajacej sie tarczy.

Zasada badania $cieralnosci wgtebnej ptytek nieszkliwionych polega na pomiarze dtugosci rowka, powstatego na powierzchni licowej badanej
ptytki, podczas obrotu tarczy w okreslonych warunkach i przy uzyciu materiatu $ciernego.

Dtugos¢ rowka jest podstawowym elementem wzoru, wg ktérego oblicza sie objetos¢ startego materiatu ,V” wyrazong w milime-
trach szesciennych. Objetos¢ ta jest miarg scieralnosci wgtebne;.

Badanie wykonuje sie na powierzchni licowej ptytki, przynajmniej w dwéch miejscach prostopadtych do siebie.

Badanie wykonuje sie przy uzyciu wzorcowanego aparatu do pomiaru rozszerzalnosci cieplnej, zapewniajacego
wzrost temperatury prébki z szybkoscia 5°C/min od temperatury otoczenia do 100°C oraz réwnomierny rozktad ciepta
w probce.

Probki do badan przygotowuje sie przez wyciecie ze srodkowej czesci ptytki dwoch probek o wymiarach i ksztatcie dostosowanych do posia-
danego aparatu (minimalna dtugos¢ probki - 50 mm). W przypadku badania ptytek szkliwionych, konieczne jest zeszlifowanie szkliwa z prébki.

Doktadnos¢ pomiaréw dtugosci badanej probki w temperaturze otoczenia wynosi do 0,01 mm.
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PN-EN 1SO 10545-9:

Oznaczenie odpornosci na szok termiczny

Zasada badania polega na oznaczeniu odpornosci catej ptytki na szok termiczny w zakresie temperatur od 15°C do
145°C w cyklu dziesieciokrotnym. W zaleznosci od nasiakliwosci wodnej ptytek stosuje sie badania z zanurzeniem lub
bez zanurzenia.

Badania z zanurzeniem stosuje sie do wszystkich ptytek o nasiakliwosci wodnej mniejszej lub réwnej 10%, za$ badania bez zanurzenia dla
tych, ktérych nasigkliwos¢ wodna jest wieksza od 10%. Minimalna liczba prébek do badan wynosi 5 ptytek wolnych od wad i uszkodzen. Ptytki
o0 niskiej porowatosci i nasigkliwosci (ponizej 10%) zanurzane sa w chtodnej wodzie o temp. 15 + 5°C, w pozycji pionowej, w sposéb wykluczajacy
ich stykanie sie. Natomiast ptytki szkliwione o nasigkliwosci wodnej powyzej 10% badane sa metoda bez zanurzenia, po umieszczeniu ich strong
szkliwiong ku dotowi, na znajdujacym sie na pokrywie zbiornika $rucie aluminiowym, majacym kontakt z woda o temp. 15 £5°C. Po 5 min prze-
bywania w niskiej temperaturze prébki przenosi sie do suszarki o temperaturze 145 + 5°C na czas ok. 20 min i natychmiast ponownie umieszcza
w niskiej temperaturze.

Cykl ten powtarzany jest 10 razy. Ocena wynikéw badania odbywa sie wizualnie przy o$wietleniu 300 Ix, z odlegtosci 25 - 30 cm.

Dla utatwienia ogledzin powierzchnie prébek pokrywa sie wodnym roztworem btekitu metylowego, ktéry pozwala lepiej dostrzec
ewentualne powstate wady i uszkodzenia.

PN-EN 1SO 10545-10:

Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej

Do wykonania badania stuzy zestaw kilku urzadzen, takich jak: piec do wypalania w temperaturze do 600°C, wzorcowe sztabki ze stali niklowej,
pojemnik do przetrzymywania prébek przez 24 godziny w gotujacej sie wodzie oraz przyrzad pomiarowy wyposazony w mikrometr, czujnik zega-
rowy (o doktadnosci nie mniejszej niz 0,01 mm), suwmiarki do pomiaru dtugosci z doktadnos$cia do 0,5 mm. Proba do badan jest 5 catych ptytek,
a w przypadku ptytek o duzych wymiarach 5 prébek wycietych ze srodka kazdej ptytki (o minimalnych wymiarach 100 x35 mm). Metoda badania
polega na powtérnym wypaleniu prébek w piecu w temperaturze 550 + 15°C, przy szybkosci wzrostu temperatury 150°C/h, nastepnie schtodzeniu
ich i dokonaniu pomiaru poczatkowej dtugosci kazdej probki, ktéra poréwnywana jest z dtugoscia wzorcowych sztabek. Kolejny etap badania
to gotowanie badanych prébek w wodzie przez 24 h. Po ostudzeniu i wyjeciu z wody dokonuje sie pomiaréw probek, najpierw po 1 godzinie,
a nastepnie po 3 godzinach.

Badania K

. _ PN-EN IS0 10545-11: -
Oznaczanie odpornosci na pekniecia witoskowate ptytek szkliwionych

Metoda badania odpornosci ptytek ceramicznych szkliwionych na pekniecia wtoskowate (tzw. harys) okreslona jest
w normie PN-EN ISO 10545-11 Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

Badanie wykonywane jest w autoklawie, w ktérym umieszcza sie 5 catych ptytek i poddaje dziataniu pary wodnej oraz wysokiego cisnienia. Do
badan moga by¢ uzyte tylko ptytki wolne od wad. Do autoklawu dostarczana jest para wodna o cisnieniu 500 + 20 kPa, ktdérej odpowiada tempe-
ratura 159 + 1°C. Moze by¢ réwniez stosowany autoklaw ogrzewany bezposrednio.

W zaleznosci od tego, czy badane s3 ptytki $wiezo wypalone (biezaca kontrola jakosci produkgji) czy tez pobrane np. z magazynu, norma ta
wymaga stosowania zréznicowanych procedur badawczych. Ptytki pobrane z magazynu, wymagaja ponownego ogrzania do temperatury 500 +
15°C, w czasie nie krétszym niz 2 godziny. W obu przypadkach procedura badawcza polega na poddawaniu umieszczonych w autoklawie ptytek
dziataniu pary wodnej i temperatury o wyzej podanych parametrach przez 2 godziny. Po tym czasie odtacza sie 7rédta zasilania i doprowadza do
mozliwie szybkiego (ok. 0,5 godziny) ochtodzenia probek. Po wyjeciu z urzadzenia uktada sie je na ptaskiej powierzchni, pokrywa roztworem
btekitu metylowego, a po pewnym czasie i po starciu barwnika sprawdza wizualnie, czy nie wystapity pekniecia wtoskowate. Zarysowania nie
moga by¢ identyfikowane jako pekniecia wtoskowate. Istnieje jednak grupa ptytek, dla ktérych pekniecia te stanowia zamierzony efekt dekora-
cyjny i nie traktuje sie ich wéwczas jako wady.

PN-EN I1SO 10545-12:

Oznaczanie mrozoodpornosci

Metode oznaczania mrozoodpornosci ptytek ceramicznych, przeznaczonych do stosowania jako oktadziny zewnetrz-
ne, narazonych na kontakt z woda i na dziatanie niskiej i zmiennej temperatury okresla norma PN-EN ISO 10545-12
0znaczanie mrozoodpornosci. Zasada badania polega na poddawaniu ptytek nasaczonych woda wielokrotnym cyklom
zamrazania i rozmrazania w temperaturze od + 5 do - 5°C.

Aparatura niezbedna do wykonania badan sktada sie z suszarki, wagi, urzadzenia do nasaczania ptytek, zamrazarki i przyrzadu do pomiaru
temperatury (np. termopary). Do badan pobiera sie co najmniej 10 catych ptytek (min. powierzchnia 0,25 m?) wolnych od wad, szczegélnie takich
jak: pekniecia wtoskowate, dziurki oraz wykruszenia krawedzi czy narozy. Procedura badania sktada sie z kilku etapéw obejmujacych czynnosci
wymagane norma.

Pierwsza czynnoscig jest wysuszenie ptytek do statej wagi i ustalenie masy kazdej z prébek w stanie suchym. Nastepnie prébki nasyca sie woda
i ustalana jest masa probek wilgotnych. Uzyskane wyniki pomiaréw pozwalaja na obliczenie nasigkliwosci poczatkowej E1.

Kolejny etap badania polega na umieszczeniu prébek z zamontowana w ich $rodku termopara w zamrazarce i obnizeniu temperatury do - 5°C.
W tej temperaturze probki przetrzymywane s3 przez 15 minut, a nastepnie zanurzane w wodzie przez 15 min, az do osiagniecia przez nia tem-
peratury + 5°C. Cykl ten powinien by¢ powtarzany co najmniej 100 razy. Po wykonaniu wymaganej liczby cykli okresla sie nasigkliwos¢ koricowa
E2 poprzez ustalenie metoda wagowg masy kazdej wilgotnej oraz suchej ptytki po badaniu. Nasigkliwos¢ wyrazana jest w procentach.

Etap koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu powierzchni licowej, narozy i krawedzi kazdej z badanych ptytek, przy oswietleniu 300 Ix, z od-
legtosci 25 - 30 cm. W protokole z badania powinny znalei¢ sie takie informacje jak: liczba prébek poddanych badaniu, liczba ptytek uszkodzonych
po 100 cyklach (opis wad i uszkodzen) oraz poczatkowa i koncowa nasigkliwos¢ wodna.
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ISO 10545-13:

Oznaczenie odpornosci chemicznej

0dpornos¢ chemiczna ptytek ocenia sie w zaleznosci od przeznaczenia na dziatanie:
+ srodkéw domowego uzytku,

- soli do basendw kapielowych,

- stabych i mocnych kwaséw i zasad.

Opis oznaczania odpornosci chemicznej ptytek ceramicznych w temperaturze pokojowej okreslony jest w normie PN-EN 1SO 10545-13 Oznaczanie
odpornosci chemicznej. Zasada badania polega na poddaniu wycietych z ptytek prébek dziataniu roztwordw testujacych i wzrokowej ich ocenie
po zakonczeniu badania. Jako roztwory testujace stosuje sie wodne roztwory:

- srodkéw domowego uzytku (chlorek amonu),

- soli stosowanych do basenéw kapielowych (podchloryn sodowy),

+ kwaséw i zasad o stabym stezeniu (3% kwas solny, kwas cytrynowy i wodorotlenek potasu, oznaczanych jako L) oraz o duzym stezeniu (18%
kwas solny, 5% roztwor kwasu mlekowego, roztwoér wodorotlenku potasowego, oznaczanych symbolem H). Aparatura potrzebna do badan to: cy-
linder i pierscien z pokrywka wykonane ze szkta borokrzemianowego; suszarka z requlacja temperatury; waga; otowek HB; materiaty uszczelnia-
jace i tkanina bawetniana do osuszania prébek. Do badain w kazdym roztworze wymagane jest uzycie 5 probek. Prébki z ptytek nieszkliwionych
uzyskuje sie przez wyciecie z nich kwadratu o boku 50 mm, z pozostawieniem jednej krawedzi nie cietej. Po doktadnym oczyszczeniu, wysuszeniu
do statej wagi i wystudzeniu probki zanurza sie w pojemniku z roztworami testujacymi w pozycji pionowej na gtebokos¢ 25 mm. Krawedzie nie
ciete musza byc¢ catkowicie zanurzone. Pojemnik przykrywa sie i pozostawia w nim prébki przez 12 dni. Po wyjeciu z pojemnika prébki ptucze sie
pod biezaca woda i gotuje w wodzie przy catkowitym zanurzeniu przez 30 min, a nastepnie suszy i poddaje ocenie wizualnej, w celu stwierdzenia
ewentualnych zmian na ich powierzchni i nie cietej krawedzi. Wynik oceny wizualnej jest podstawa do okreslenia klasy odpornosci chemicznej
probek w zaleznosci od tego czy:

A — brak jest na nich widocznych zmian,

B — wystepuja widoczne zmiany na cietych krawedziach,

C — wystepuja widoczne zmiany na krawedziach cietych, nie cietych i na powierzchni licowej.

Oznaczenie klas odpornosci chemicznej ptytek nieszkliwionych jest uzaleznione od rodzaju uzytych roztwordéw testujacych i tak w przypadku:
- srodkéw domowego uzytku i soli do basenéw jest to klasa UA, UB i UC;

- stabych kwaséw i zasad jest to klasa ULA, ULB i ULC;

. roztworéw o duzym stezeniu jest to klasa UHA, UHB i UHC.

Do badania ptytek szkliwionych stosuje sie probki w postaci catych ptytek lub ich kawatkéw. Powierzchnia ptytek nie moze zawiera¢ zadnych
uszkodzen. Procedura badania odpornosci na srodki domowego uzytku, sole do basenéw kapielowych i kwas cytrynowy wymaga utrzymania
ptytek w kontakcie z tymi roztworami przez 24 godziny. Przy oznaczaniu odpornosci na kwas solny i wodorotlenek potasowy wymagany jest kon-
takt z roztworami testujacymi przez 4 dni i po zmianie roztworu na Swiezy przez dalsze 2 dni. Po badaniach powierzchnie probek, uprzednio do-
ktadnie oczyszczone i wysuszone, rysuje sie otdwkiem HB w celu ustalenia czy test otéwkowy jest odpowiedni do badanych ptytek. Powierzchnia,
z ktérej linie narysowane otéwkiem udaje sie usuna¢ odpowiada klasie A, w przeciwnym razie jest to klasa B. Jesli $Sladéw po otdwku nie da sie
usuna¢ wilgotna tkaning, klase odpornosci chemicznej okresla sie wizualnie, nie stosujac schematu klasyfikacji podanego w normie. Okresla sie,
e ,klasyfikacja zwykta jest niemozliwa” i stosuje klasyfikacje wzrokowa alternatywna, ustalajac klasy odpornosci w zaleznosci od tego czy jest:
A — brak widocznych zmian,

B — wyrazna zmiana wygladu,

C — czesciowa lub catkowita zmiana pierwotnej jakosci powierzchni.

Oznaczenie klasy odpornosci chemicznej ptytek szkliwionych jest odpowiednie do uzytych roztworéw testujacych, i tak w przypadku:
- $rodkéw domowego uzytku i soli do basendw kapielowych jest to klasa GA(V), GB(V) i GC(V);

+ stabych kwaséw i zasad jest to klasa GLA(V), GLB(V) i GLC(V);

+ roztworéw o duzym stezeniu jest to klasa GHA(V), GHB(V) i GHC(V).

Badania K

150 10545-14: -
Oznaczenie odpornosci na plamienie

Opis metody oceny odpornosci na plamienie ptytek ceramicznych przedstawia norma PN-EN ISO 10545-14 Oznaczanie odpornosci
na plamienie. Zasada badania polega na dziataniu roztworu testujacego przez okreslony czas na powierzchnie licowa prébki i wi-
zualnej ocenie ewentualnie nieodwracalnych zmian jej wygladu. Stosowane w normie srodki plamigce sa przyktadem podstawo-
wych grup zanieczyszczen, jakie moga wystepowac podczas eksploatacji ptytek ceramicznych.

Do roztworéw i materiatow testujacych naleza:
- zielony i czerwony $rodek plamigcy w lekkim oleju — pozostawiajace trwate $lady w postaci plam,

- alkoholowy roztwér jodu dajacy plamy o utleniajacym dziataniu chemicznym,
- olej z oliwek dajacy plamy tworzace film.

Jako srodki czyszczace stosuje sie kolejno: ciepta wode, lekko aktywny srodek dostepny w handlu niezawierajacy materiatéw scierajacych o pH
od 6,5 do 7,5 oraz mocny $rodek czyszczacy dostepny w handlu, Scierajacy o pH z zakresu 9-10.

Uzywany detergent nie powinien zawiera¢ kwasu fluorowodorowego ani jego zwiazkéw. Jako rozpuszczalniki stosuje sie: rozcieczony kwas
solny, wodorotlenek potasu i aceton. Podczas badania przewiduje sie cztery sposoby postepowania przy czyszczeniu srodkéw plamiacych nanie-
sionych na powierzchnie licowa probki. Sposoby te oznaczone sa literami A, B, C, D.

Badania powinny by¢ wykonane na 5 probkach w postaci catych ptytek lub odpowiedniej wielkosci kawatkach. Metoda badania odpornosci
polega na rozsmarowaniu na powierzchni probki 3 - 4 granulek masy plamiacej, naniesieniu 3-4 kropel kazdej cieczy plamiacej i przy uzyciu wy-
puktego szkietka zegarkowego rozprowadzaniu, tak by przybraty ksztatt okregu. W tym stanie prébki pozostawia sie na 24 godziny, a nastepnie
poddaje czyszczeniu, stosujac cztery sposoby postepowania. Po kazdej operacji czyszczenia probki suszy sie i ocenia wizualnie.

Ptytki ceramiczne badane opisana metoda klasyfikuje sie wg pieciu klas ustalonych na podstawie schematu podanego w normie.
Klase 5 otrzymuja ptytki, z ktérych powierzchni najtatwiej mozna usuna¢ widoczne zabarwienie, natomiast do klasy | klasyfikuje
sie ptytki, z ktérych powierzchni nie mozna usuna¢ wyraznego zabarwienia powodujgcego nieodwracalne uszkodzenie.

Badanie wyktadzin podtogowych. 0znaczanie zdolnoscihamowania poslizgu - pomieszczeniaiprzestrzenie robocze o podwyzszonym
zagrozeniu poslizgowym. Metoda chodzenia - ptaszczyzna pochyta.

Badanie polega na ustaleniu wartos$ci kata akceptowalnego, tj. maksymalnego kata nachylenia probki posadzki, przy ktérym osoba wykonujaca
badanie zaczyna czu¢ sie niepewnie i nie moze kontynuowac chodzenia. Badanie wykonuje sie na odpowiednio przystosowanej platformie.

Wyrdéinia sie pie¢ grup, okreslajacych stopien narazenia na niebezpieczenstwo poslizgu, oznaczonych kolejno od R 9 do R 13.
Ptytki, dla ktérych srednia wartos¢ kata akceptowalnego jest mniejsza niz 6° nie s3 klasyfikowane jako antyposlizgowe.

Przeprowadzajac badanie osoba chodzi w prostej postawie do przodu i do tytu po powierzchni badanych ptytek, wyklejonych na specjalnej ptycie.
Zmianie ulega nachylenie wyktadziny podtogowej od potozenia poziomego do kata nachylenia, przy ktérym osoba wykonujaca badanie zaczyna
czu¢ sie niepewnie i nie moze kontynuowac chodzenia. Wyznaczany jest wowczas maksymalny kat nachylenia, tzw. kat akceptowalny o . Dla
bezpieczenstwa osoby wykonujacej badanie po obu stronach platformy znajduja sie porecze, a dodatkowo przed upadkiem jest ona zabezpie-
czona szelkami.
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Grupa BI,

Wiasciwosci fizyczne

Plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej E,<0,5% - GRUPA BI,

Norma Parametry Parametry wymagane Parametry osiggniete
1SO 10545-3 Nasigkliwos¢ wodna E, (%) <0,5 <0,5
1SO 10545-4 Wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm?) min. 35 min. 35
Sita famiaca [N]
1SO 10545-4 grubos¢ = 7,5 mm min. 1300 > 1300
grubos¢ < 7,5 mm min. 700 > 700
1S0 10545-12 Mrozoodporno$¢ wymagana mrozoodporne
150 10545-6 odpornos¢ na $cieranie wgtebne (mm?3)* max. 175 max. 175
1SO 10545-7 0dpornosé na scieranie PEI** wg wskazan producenta 35
150 10545-9 0dpornos¢ na szok termiczny stosowana metoda badania odporne
1SO 10545-11 0dpornosé szkliwa na pekniecia wioskowate™* wymagana odporne
1S0 10545-14 0dpornos¢ na plamienie™* min. kl. 3 5
10 1054513 0dpornos¢ na srodki domowego uzytku ptytki szkliwione - min. GB GA
i dodatki do basendéw kapielowych ptytki nieszkliwione - min. UB UA
- L . Wg wskazan
DIN 51130 Antyposlizgowos¢ (R) stosowana metoda badania dla daneqo wzor
Wymiary i jakos¢ powierzchni
dopuszczalne odchylenia wg normy
Norma Parametry 7 cmsN<15 cm N=15 cm
(mm) (%) (mm)
Wymiary: dtugos¢ i szeroko$¢ +0,9 +0,6 +2,0
Grubos¢ ptytki +0,5 +5,0 +0,5
Krzywizna bokéw +0,75 +0,5 +1,5
0dchylenia od kata prostego +0,75 +0,5 +2,0
Ptaskos¢ powierzchni
1SO 10545-2
Dopuszczalne max. odchylenie
- krzywizna $rodka +0,75 +0,5 +2,0
- krzywizna bokéw +0,75 0,5 +£2,0
- wypaczenie rogéw + 0,75 +0,5 +2,0

* dotyczy ptytek nieszkliwionych

** dotyczy ptytek szkliwionych

Tabele technologiczne

Grupa Bl

Plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 0,5%<E, <3% - grupa B,
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Wiasciwosci fizyczne
Norma Parametry Parametry wymagane Parametry osiggniete
1SO 10545-3 Nasiakliwos¢ wodna (%) 0,5%<E,<3% 0,5%<E,<3%
1S0 10545-4 Wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm?) min. 30 min. 30
Sita famiaca [N]
1SO 10545-4 grubos¢ = 7,5 mm min. 1100 min. 1100
grubos¢ < 7,5 mm min. 700 min. 700
1SO 10545-12 Mrozoodpornos¢ wymagana mrozoodporne
1S0 10545-7 0dpornos¢ na $cieranie PEI** wg wskazan producenta 2-4
1SO 10545-9 0dpornos¢ na szok termiczny stosowana metoda badania odporne
1SO 10545-11 0dpornosé szkliwa na pekniecia wioskowate™* wymagana odporne
IS0 10545-14 0dpornosé na plamienie®* min. kl. 3 5
10 10545-13 0dpornosé na d1|.alan|e srodkowlchemlgznych domowego uzytku min. GB GA
i sole do basenéw kapielowych
. > . Wg wskazan
DIN 51130 Antyposlizgowos¢ (R) stosowana metoda badania dla daneqo wzom
Wymiary i jakos¢ powierzchni
dopuszczalne odchylenia wg normy
Norma Parametry 7 cmsN<15 cm N=15 cm
(mm) (%) (mm)
Wymiary: dtugos¢ i szeroko$¢ +0,9 +0,6 2,0
Grubos¢ ptytki +£0,5 +£5,0 0,5
Krzywizna bokéw +0,75 +£0,5 £1,5
0dchylenia od kata prostego +0,75 +£0,5 2,0
Ptaskos¢ powierzchni
1SO 10545-2
Dopuszczalne max. odchylenie
- krzywizna $rodka +0,75 +0,5 +2,0
- krzywizna bokéw +0,75 +0,5 +2,0
- wypaczenie rogéw + 0,75 +0,5 +2,0

* dotyczy ptytek nieszkliwionych

** dotyczy ptytek szkliwionych
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Tabele technologiczne 5 Tabele technologiczne 5

Grupa B Il Klinkier szkliwiony

Plytki ceramiczne prasowane na sucho E,>10% - GRUPA B Il

Plytki klinkierowe szkliwione (GL) i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci wodnej 0,5%<E, <3%

Wiasciwosci fizyczne produkowane w technologii jednokrotnego wypalania ,monocottura” - GRUPA BI..
Parametr wymagany wg Parametr deklarowany Wiasciwosci fizyczne
Norma Parametry normy EN 14411 przez producenta B
Minimalna wartogé - 10% Norma Parametry Parametry wymagane Parametry osiagniete
o . 2z s . 0
1SO 10545-3 Nasiagkliwos¢ wodna E, w % masowych Wartos¢ $rednia > 10 % .
b maksymalna wartos¢ -19% T o 0,5%<E,<3% maksymalny
grubos¢ <7, 5 mm grubos¢ <7, 5 mm 1SO 10545-3 Nasiakliwos¢ wodna E, (%) pojedynczy wynik 3,3% 0,5-2,0
sita famiaca - [N] -sita =200 N -sita= 200N e
grubos¢ = 7, 5 mm grubos¢ =7, 5 mm 1S0 10545-4 Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm?) _min. ) > 35
150 10545-4 - sifa > 600 N - sifa > 600 N min. pojedynczy wynik 27
grubos¢ <7, 5 mm grubosc¢ <7, 5 mm Sita tamigca [N]
Wytrzymatos$¢ na zginanie - [N/mm?] =i, 165 /i > 5 M fa 1SO 10545-4
grubc_)éé >7,5mm grubos¢ > 7, 5 mm grubos¢ = 7,5 mm min. 1100 > 1100
- min.12 N/mm? > 12 N/mm? <75mm min. 700 > 1100
150 10545-11 0dpornos¢ na pekniecia wioskowate - ptytki szkliwione Wymagana deklaracja cech odporne
P peknie Py ymag ! Y P 1SO 10545-12 Mrozoodpornos¢ wymagana odporne v;lgodgylflsicch YIS,
1SO 10545-14 0dpornos¢ na plamienie - ptytki szkliwione Minimum klasa 3 Minimum klasa 3 — " "
0dpornos¢ na domowe érodki czyszczace 0dporno$¢ na scieranie powierzchni ptytek
1SO 10545-13 i sole stosowane na basenach Minimum klasa GB Minimum klasa GB 1S0 10545-7 szr:d(;wmnﬁhd s wg wskazan producenta 3-4
Wymiary i jakos¢ powierzchni przeznaczonych do wykiadania podiog
dopuszczalne odchylenia wg normy 1SO 10545-11 0dpornosc¢ szkliwa na pekniecia wloskowate wymagana odporne
Norma Parametry 7 cmsN<15 cm N=15 cm
(mm) (%) (mm) 1SO 10545-14 0dpornos¢ na plamienie stosowana metoda badania klasa 5
Wymiary: dtugos¢ i szerokos¢ +0,75 +0,5 +2,0
Grubos¢ plytki +0,5 +10 +0,5 - odpornos¢ na srodki domowego uzytku i sole do ’
Krzywizna bokéw +0,5 +0,3 1,5 basenéw kapielowych m|n.-GB S GA
" . ! . 1SO 10545-13 . . producent podaje klasyfikacje GLA
0dchylenia od kata prostego +0,75 +0,5 +2,0 - odpornos¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu X )
= : > . . stosowana metoda badania GHA i GHB
Ptaskos¢ powierzchni - odpornos¢ na kwasy i zasady o mocnym stezeniu
1SO 10545-2
Dopuszczalne max. odchylenie DIN 51130 Antyposlizgowos¢ (R) stosowana metoda badania Wg wskazan dla danego wzoru
- kizywizna $rodka +075 -05  +05 -03 +20 -15 Wymiary i jakos¢ powierzchni
- kizywizna bokéw +075 -05 +05 -03 +2,0 -15 dopuszczalne odchylenia wg normy
- Wypaczenie rogow + 0,75 +0,5 +2,0 Norma Parametry 7 cm<N<15 ¢cm N=15 ¢cm
(mm) (%) (mm)
Wymiary: dtugos¢ i szeroko$¢ £0,9 £0,6 +£2,0
Grubos¢ plytki +0,5 +50 +0,5
Krzywizna bokéw +0,75 +0,5 +1,5
0dchylenia od kata prostego +0,75 +0,5 +2,0
1S0 10545-2 Ptaskos¢ powierzchni
Dopuszczalne max. odchylenie
- krzywizna srodka +0,75 +0,5 +2,0
- krzywizna bokéw +0,75 +£0,5 +£2,0
- wypaczenie rogéw +0,75 +0,5 +2,0
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Klinkier nieszkliwiony

Plytki klinkierowe nieszkliwione (UGL) prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej 0,5%<E,<3%

produkowane w technologii jednokrotnego wypalania ,monocottura” - GRUPA BI,.

Wiasciwosci fizyczne
Norma Parametry Parametry wymagane Parametry osiagniete
T 0,5%<E,<3% maksymalny
- 0 4 b -
1SO 10545-3 Nasigkliwos¢ wodna E, (%) pojedynczy wynik 3,3% 0,5-2,0
1S0 10545-4 Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm?) ; ) G ) >35
min. pojedynczy wynik 27
Sita famiaca [N]
1SO 10545-4
5010545 grubos¢ = 75 mm min. 1100 > 1100
<75mm min. 700 > 1100
y » odporne w 100 cyklach w temp.
1S0 10545-12 Mrozoodpornos¢ wymagana “59¢ do +5°C
SO 10545-7 0dporno§c na \_Ng_lebne scneran;e ptytek max. 175 max. 165
nieszkliwionych [ Vmm?]
1SO 10545-11 0dpornos¢ na pekniecia wtoskowate wymagana odporne
1SO 10545-14 0dpornos¢ na plamienie stosowana metoda badania klasa 5
- odpornos¢ na srodki domowego uzytku i sole do .
bafenéw kapielowych o mm‘.UB I UA
1S0 10545-13 » . A producent podaje klasyfikacje ULA
- odpornos¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu . X
> . . stosowana metoda badania UHA i UHB
- odporno$¢ na kwasy i zasady o mocnym stezeniu
DIN 51130 Antyposlizgowos¢ (R) stosowana metoda badania Wg wskazan dla danego wzoru
Wymiary i jakos¢ powierzchni
dopuszczalne odchylenia wg normy
Norma Parametry 7 cmsN<15 cm N>15 cm
(mm) (%) (mm)
Wymiary: dtugos¢ i szerokos¢ +09 +0,6 +2,0
Grubos$¢ plytki +0,5 +5,0 +0,5
Krzywizna bokéw +0,75 +0,5 +1,5
0dchylenia od kata prostego +0,75 +0,5 +2,0
150 10545-2 Ptaskos¢ powierzchni
Dopuszczalne max. odchylenie
- krzywizna srodka +0,75 +0,5 +2,0
- krzywizna bokow +0,75 +0,5 +2,0
- wypaczenie rogow + 0,75 +0,5 +2,0

Kryteria oceny powierzchni ptytek i dekoracji ceramicznych 5

oraz dekoracji szklanych

’ 0cena jakosciowa ptytek ceramicznych odbywa sie z odlegtosci 0,7 metra a dekoracji ceramicznych
oraz szklanych z odlegtosci 0,5 m przy natezeniu $wiatta minimum 300 lux.

’ Norma EN 14411 w zakresie parametru jako$¢ powierzchni stawia wymaganie ,Minimum 95 % ptytek
nie powinno mie¢ widocznych wad powodujacych pogorszenie wygladu znaczacej powierzchni ptytek”.

’ Mozaika oraz wszystkie dekoracje ceramiczne posiadajace wady kwalifikowane sg jako wybrakowane.

’ Inserta szklane stanowia odrebne elementy dekoracyjne, a motyw graficzny nie kontynuuje sie. Listwy szklane posiadaja unikalny wzér,

zawarty na nich motyw graficzny jest niepowtarzalny. Zaokraglenia i pofalowania krawedzi wynikajace ze struktury szkta, a takze zmiany

pod wptywem padania swiatta i drobne réznice w strukturze s3 efektami zamierzonymi. W przypadku dekoracji szklanych moga wystepowac
drobne przesuniecia grafiki do 2 mm.

Podczas sortowania oceniana jest jako$¢ powierzchni, miedzy innymi pod katem:

odcieni,

wad grafiki,

dziurek, dotkéw, babli i zaprészen,

wad aplikacji szkliwa (niedoszkliwien, zgrubien lub falistosci szkliwa),
uszkodzen mechanicznych narozy i krawedzi oraz peknie¢,

wad polerowania, wybtyszczenia lub matowosci powierzchni,
btedow rektyfikacji krawedzi,

zarysowan.

V'V vV VVVVVY

Ptytki z wadami, w zaleznosci od ich wielkosci kwalifikowane s3 odpowiednio do gatunku Il lub PJ (poza jakoscia).
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Kryteria oceny powierzchni ptytek i dekoracji ceramicznych 5

oraz dekoracji szklanych

Przyktadowe wady dyskwalifikujace ptytki z gatunku pierwszego

Rodzaj wady: Opis wady:
Odcien barwy (nie dotyczy ptytek dla ktérych odcien jest efektem zamierzonym) Réznice w intensywnosci barwy na powierzchni ptytki
0dprysniecia narozy Mechaniczne uszkodzenie narozy
Pekniecia krawedzi Pekniecia przechodzace przez caty grubos¢ ptytki
Szczerby Ubytki na krawedziach ptytki spowodowane uszkodzeniem mechanicznym
Zaproészenia Obce ziarna osadzone i czesciowo wtopione w powierzchnie ptytki
Dziurki Drobne otwory wystepujace na powierzchni ptytki
Dotki Pojedyncze rozproszone zagtebienia na powierzchni szkliwa
Bable Drobne, wystepujace na powierzchni zageszczone p_echerzyki, zamkniete,
mogace ulec zgnieceniu przy nacisku
Kropki Drobne zabarwione punkciki

97

Kryteria oceny powierzchni ptytek i dekoracji ceramicznych 5
oraz dekoracji szklanych

Przyktadowe wady dyskwalifikujace ptytki z gatunku pierwszego

Niedoszkliwienia Miejsca na powierzchni szkliwionej nie pokryte szkliwem

Nieréwnosci wystepujace w postaci fal lub zgrubien,
naciekowe na krawedzi ptytek
Odchylenia od przyjetego wzoru dekoragcji, przerwanie ciagtosci linii, przeswity,
przesuniecia nadruku i marginesow
Nieréwnomierne wypolerowanie powierzchni, miejscowe niedopolerowanie,
zarysowania powierzchni

Zgrubienia i falistos¢ szkliwa

Wady dekoracji-grafiki

Wady polerowania

Matowos¢ powierzni Nieréwnomierne wylustrzenie powierzchni ptytki

Nieréwnosc¢ fazy na krawedzi ptytek rektyfikowanych Nieréwnos¢, przesuniecie ukosowanej krawedzi, niejednolitos¢ fazy

Niedoktadne oczyszczenie brzegu krawedzi powodujace nieréwnomiernosé

0Ostros¢ krawedzi lica krawedzi

Rysy Wgtebienia powstajace na skutek mechanicznego uszkodzenia powierzchni ptytki

"Warstwowe, cze$ciowe oddzielenie powierzchniowej czesci ptytki od czerepu

Rozwarstwienia - o R
spowodowane niedoktadnym jej zaprasowaniem

W zaleznosci od wielkosci wad i ich ilosci, ptytki kwalifikowane sa odpowiednio do gatunku Il lub PJ (poza jakoscia).
Kazda ptytka w gatunku Il lub PJ posiada wade.
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Opis deklaracji wtasciwosci uzytkowych i karty technicznej wyrobu 5

Opis deklaracji wtasciwosci uzytkowych i karty technicznej wyrobu 5

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych zostata opracowana w oparciu o wymagania Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
nr 305/2011z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajacego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajacego
dyrektywe Rady 89/106/EWG. Jest gtdwnym dokumentem potwierdzajacym wtasciwosci technologiczne danego elementu, wraz z opisem wyni-
kéw badan i norm wedtug, ktérych zostaty one przeprowadzone.

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

PARADE
Nr 5904584136191

Dotyczy produktu: LATERIZ BIANCO PODLOGA 40X40 G1

GRUPA: Blb

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

5904584136191

2. Zamierzone zast ie lub zast

Ptytki ceramiczne do wyktadania podtdg we wnetrzach witgczajac schody oraz $cian we wnetrzach i/lub na zewnatrz
budynkéw.

3. Producent:

Paradyz Sp. z 0.0. ul. Milenijna 27/35 97-200 Tomaszéw Mazowiecki Polska
4. Upowazniony przedstawiciel:

ND - nie dotyczy

5. System(y) oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych:
System oceny: 4

6a. Norma zharmonizowana:

EN14411:2012

Jednostka lub jednostki notyfikowane:

ND - nie dotyczy nr ND - nie dotyczy

6b. Europejski dokument oceny:

ND - nie dotyczy

Europejska ocena techniczna:

Nr ND - nie dotyczy

Jednostka do spraw oceny technicznej:

ND - nie dotyczy

) ka lub jed ki notyfil

ND - nie dotyczy nr ND - nie dotyczy

7. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki Poziomy i/lub klasy / wartos¢ Dokument odniesienia
Odpornos¢ na ogien Alfl EN14411:2012
Uwalnianie Pb [mg/dm2] <=0,8 EN14411:2012
Uwalnianie Cd [mg/dm2] <= 0,07 EN14411:2012
Sita tamigca [N] minimum 1100 EN14411:2012
Antyposlizgowos¢ wg normy DIN 51130 Poza klasyfikacja EN14411:2012
Sita wiazania/ adhezja [N/mm2]: - -

-kleje cementowe 1,5 N/mm?2 EN14411:2012
-kleje dyspersyjne 1,1 N/mm2 EN14411:2012
-kleje z zywic reaktywnych 13,4 N/mm?2 EN14411:2012
-zaprawa murarska NPD - wtasciwosci uzytkowe nieustalone EN14411:2012
Odpornos¢ na szok termiczny Odporne EN14411:2012
Trwatosc dla - -
-zastosowan wewnetrznych Spetnia EN14411:2012
»zastos_ow_aﬁ zewnetr_zny_ch: odpornosé na Odporne EN14411:2012
zamrazanie - rozmrazanie mrozoodpornos¢)

Odczucie dotyku NPD - wtasciwosci uzytkowe nieustalone EN14411:2012

8. Odpowiednia dokumentacja techniczna lub specjalna dokumentacja techniczna:
ND - nie dotyczy

Witasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych wtasciwosci uzytkowych.
Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wytaczna
odpowiedzialno$¢ producenta okreslonego powyzej.

W imieniu producenta podpisat(-a):

Karol Gozdzik Dyrektor Zaktadu
Tomaszéw Mazowiecki dnia 05-05-2016

'\';ICT_L:; -
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Deklaracje wtasciwosci uzytkowych oraz karte techniczna wyrobu pobra¢ mozna bezposrednio ze strony internetowej, dostepne sa w wielu
wersjach jezykowych oraz dla elementéw wyprodukowanych zaréwno w |, jak i w Il gatunku. Pobranie wtasciwego dokumentu nastapi¢ moze
poprzez wpisanie nazwy asortymentu lub kodu EAN - informacje te znale7¢ mozna na etykiecie zawartej na opakowaniu.

W przypadku gdy wymagaja tego specjalne warunki uzytkowania ptytek, dostepne sa dodatkowe dokumenty dotyczacego danego asortymentu.
Certyfikaty na znak bezpieczenstwa, zgodnosci z polska norma, antyposlizgowosci oraz na ,bosa stope" pobra¢ mozna bezposrednio ze strony

internetowej www.paradyz.com

’ Atesty higieniczne wysytane s3 na zyczenie Klienta.

PR KARTA TECHNICZNA WYROBU
Nr 5904584136191

Dotyczy produktu: LATERIZ BIANCO PODLOGA 40X40 G1
GRUPA: Blb

1. Szczegé6towe informacje dotyczace zastosowania
Produkt zalecany do wszystkich pomieszczefh mieszkalnych, o srednim natezeniu ruchu, np.: kuchnie, tazienki, z wyjatkiem
miejsc, ktére majq bezposredni dostep z zewnatrz. Ptytki nalezy chronic¢ przed dziataniem czynnikdw rysujacych.

Wiasciwosci Poziomy i/lub klasy / wartosé Dok
Dopuszczalne odchylenie szerokosci od wymiaru +-0,6 %; +- 2,0 mm EN14411:2012
roboczego
Dopuszczalne odchylenie dtugosci od wymiaru _ o 4. .
roboczego +-0,6 %; +-2,0 mm EN14411:2012
Dopuszczalne odchylenie grubosci od grubosci roboczej +-5 %; +- 0,5 mm EN14411:2012
Maksymalne dopuszczalne odchylenie krawedzi od linii _ o 4. .
prostej wzgledem wymiaru roboczego szerokosci +-0.5%; +- L5 mm EN14411:2012
Maksymalne dopuszczalne odchylenie krawe,dgl od linii 4-0.5 %; +- 1,5 mm EN14411:2012
prostej wzgledem wymiaru roboczego dtugosci
Maksymalne dopus,zc_zalne odchylenie od kata prostego 20,5 %; +- 2,0 mm EN14411:2012
wzgledem szerokosci
Maksymalne dopuszczalne odchylenie od kata prostego +-0,5 %; +- 2,0 mm EN14411:2012

wzgledem dtugosci

Maksymalne dopuszczalne odchylenie krzywizny
$rodka od ptaskosci powierzchni wzgledem przekatnej +-0,5 %; +- 2,0 mm EN14411:2012
wyliczonej z wymiaréw roboczych

Maksymalne dopuszczalne odchylenie krzywizny boku
od ptaskos$ci powierzchni wzgledem wymiaru +-0,5 %; +-2,0 mm EN14411:2012
roboczego szerokosci

Maksymalne dopuszczalne odchylenie krzywizny boku
od ptaskosci powierzchni wzgledem wymiaru +-0,5 %; +- 2,0 mm EN14411:2012
roboczego dtugosci

Maksymalne dopuszczalne odchylenie wypaczenia

rogéw od ptaskosci powierzchni wzgledem przekatnej +- 0,5 %; +- 2,0 mm EN14411:2012
wyliczonej z wymiaréw roboczych

Nasigkliwo$¢ wodna Eb [%] 05<Eb<=3 EN14411:2012
Wytrzymatos$é na zginanie [N/mm2] minimum 30 EN14411:2012
Odpornos¢ na Scieranie wgtebne [mm3] ND - nie dotyczy EN14411:2012
Odpornos¢ na Scieranie szkliwa PEI/ ilo$¢ obrotéw Klasa 4/6000 EN14411:2012
Odpornos¢ na spekania wioskowate Odporne EN14411:2012
Odpornos¢ na uderzenia NPD - wiasciwosci uzytkowe nieustalone EN14411:2012
Odpornos¢ na plamienie / zabrudzenia Klasa 5 EN14411:2012
Stcézgmséc’ chemiczna na kwasy i zasady o niskim Klasa GLA EN14411:2012
S(c;;;z;?ssc chemiczna na kwasy i zasady o wysokim Klasa GHA EN14411:2012

Odpornos¢ na srodki domowego uzytku i dodatki do
wody basenowej

Promieniotwérczos$¢ naturalna [Bg/kg] fl <=1, f2 <= 240 EN14411:2012
2. Dokumenty:

HK/B/0267/01/2012 Atest Higieniczny, 4/N/14 Certyfikat zgodnosci wyrobu z Polska Norma, 3/B/14 Certyfikat uprawniajacy
do oznaczania wyrobu znakiem bezpieczenstwa.

Klasa GA EN14411:2012

W imieniu producenta podpisat(-a):

Karol Gozdzik Dyrektor Zaktadu
Tomaszéw Mazowiecki dnia 05-05-2016
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Karta gwarancyjna 5 Karta gwarancyjna 5

Gwarantujemy zachowanie parametréw technologicznych i uzytkowych ptytek i dekoracji ceramicznych (zwanych dalej towarem lub towarami)

produkowanych w oparciu o norme EN 14411. 9. Wydanie towaru wolnego od wad z aktualnej oferty handlowej polega na wydaniu towaru tozsamego z pierwotnym, wolnego od wad,

a w sytuacji braku takiego towaru w aktualnej ofercie - za zgoda Kupujacego - towaru w tym samym gatunku o poréwnywalnej cenie

i wtasciwosciach.

Okres gwarancji wynosi 5 lat od daty zakupu towaru.

10. W przypadku uznania reklamacji i przyznania prawa do wymiany towaru oraz zwrotu kosztéw zainstalowania i demontazu, termin
wymiany towaru i zwrotu kosztéw wynosi 14 dni od dnia dokonania ogledzin, o ktérych mowa w punkcie 7, pod warunkiem dokonania
demontazu wadliwego towaru i potwierdzenia tego faktu przez przedstawiciela Producenta (a jezeli wadliwy towar nie zostat jeszcze
zamontowany, pod warunkiem zwrécenia wadliwego towaru).

Gwarancja udzielana jest tylko na towary w gatunku I i obowiazuje wytacznie na obszarze Rzeczpospolitej Polskiej.

WARUNKI GWARANC(JI 11. W przypadku uznania reklamacji i zwrotu czesci ceny zaptaconej za reklamowany towar, pozostajacej w proporcji do stwierdzonej
wadliwosci, Producent wykonuje swoje $wiadczenie w terminie 14 dni od dnia dostarczenia Producentowi dokumentéw, o ktérych
1. Niniejsza gwarancja udzielona jest zgodnie z przepisami prawa polskiego. mowa w punkcie 3, a jezeli niezbedne jest dokonanie ogledzin, o ktérych mowa w punkcie 7, w terminie 14 dni od dokonania ogledzin.
W zakresie nieuregulowanym w niniejszej gwarancji odmiennie, zastosowanie maja przepisy kodeksu cywilnego.
12. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujacego wynikajacych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy
2. Reklamacje nalezy zgtasza¢ w punkcie zakupu ptytek lub bezposrednio u Producenta: sprzedanej.

Ceramiki Paradyz Sp. z 0.0., ul. Piotrkowska 61, 26-300 Opoczno
albo Paradyi Sp. z 0.0., ul. Milenijna 27/35 97-200 Tomaszéw Mazowiecki
(niezaleznie od tego, ktéra z wymienionych spétek wyprodukowata towar).

SZANOWNY KLIENCIE DZIEKLLEMY ZA ZAKUP PRODUKTOW GRUPY PARADYE.

3. Reklamacja bedzie rozpatrywana w ramach gwarancji po przedstawieniu przez Kupujacego:

it i
PARALY L PARALY S

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej,

faktury lub innego dowodu zakupu z datg sprzedazy,

pisemnego zgtoszenia reklamacyjnego podajacego opis wad i ewentualny sposéb montazu,

innych dokumentéw zwiazanych z naktadem poniesionym na montaz towaru i zakupem zwiazanych z tym materiatéw,
udostepnieniu reklamowanego towaru upowaznionemu pracownikowi Ceramiki Paradyz lub Paradyz (pod rygorem
utraty praw z gwarangji).

PRRALYT ST 00
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CERASIGL PARLDYE 9. T OL0L
W Protriwala
26 200 DocEn
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4, Odpowiedzialnos¢ z tytutu gwarancji obejmuje tylko wady powstate z przyczyn tkwiacych w sprzedanym towarze (wady fabryczne). il S gk s i, K ki ) ot clipcinnir e e o Bircainsation) Mo,

5. Nie uwaza sie za wady fabryczne defektéw spowodowanych:

nieprawidtowym montazem lub eksploatacja
zastosowaniem towaréw niezgodnie z ich przeznaczeniem
. uszkodzeniem mechanicznym
przechowywaniem ptytek niemrozoodpornych (bez prawidtowego zabezpieczenia - przed zawilgoceniem)
w temperaturze < 0°C.

KARTA GWARANCY JHA
Druk karty gwarancyjnej, jak réwniei instrukcje
Mo montazu i przeznaczenia produktéw moina po-
bra¢ ze strony internetowej www.paradyz.com

Hr iyl innege "
6. Uprawnienia gwarancyjne wygasaja w przypadku niestosowania sie do zalecen Producenta zawartych w Karcie Gwarancyjnej. O Na informacje te szczegdlnie powinni zwrdci¢
uwage Klienci zakupujacy towar nie objety gwa-
rancja, a wiec nie otrzymujacy karty gwarancyj-
nej w formie papierowej.

7. Producent deklaruje przeprowadzenie ogledzin reklamowanego towaru w terminie 14 dni od daty otrzymania zgtoszenia wraz z doku-
mentami okreslonymi w pkt. 3 (jezeli przeprowadzenie ogledzin jest niezbedne do rozpatrzenia reklamacji z tytutu gwarancji).

(PecEntha thispu - St | podis yurpedumey)
W przypadku zastrzeien do nabytego produktu

m# i = ml ol = . s s z . ra z
8. Producent zobowiazuje sie w przypadku uznania reklamacji do: Klient moze ztozy¢ reklamacje, ktéra sktadac na-
—_— lezy w miejscu zakupu towaru. Nastepnie rekla-
- ) - . ) . o St | pacioh Kepaicig: macja powinna by¢ przestana przez sprzedawce
a) zwrotu czesci ceny zaptaconej za reklamowany towar, pozostajacej w proporcji do stwierdzonej wadliwosci do Dziatu Kontroli Jakosci Grupy Parady (dkj@

albo
wydania towaru wolnego od wad wybranego przez Kupujacego z aktualnej oferty handlowej oraz zwrotu kosztéw zainstalowania
wadliwego towaru i jego demontazu.

Decyzje o spetnieniu jednego ze $wiadczen wskazanych w literach a i b powyzej podejmuje Producent.

paradyz.com.pl), ktory zajmuje sie jej rozpatrze-
niem.

Klienci dokonujacy zakupéw w Ceramice Paradyz
poprzez platforme B2B moga ztozy¢ reklamacje
wykorzystujac do tego narzedzia platformy.
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Polub nas na Facebooku
pl-pl.facebook.com/CeramikaParadyz







